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ESTUDIO ül'lh PRüUüCTO 



El. t r i g o es uiio de nues t ros p r i n c i p a l e s o,linen-

t ü s , t i e n e "Lina importancia suvia en todo e l iiuiido, pues 

es un producto iiipreBcindilJle para l a liuiiíinidad, j adenaá* 

<.s e l cu l t i vo ':ue cubre \ma uayor ex tens ión . 

La ijitrodiiccion de eate cu l t i vo en l a s t i e r r a s 

del ceiitro j oeste anericano , tixvo una ifraai re-iercu— 

;-ion ê i todo e l ;:.Ujido , especial:;ic;itee^n Li-ui'opa, a f ines 

del Bi,¿lo pasado , y p r i n c i p i a s de es te , pues l a s t i e ­

r r a s Cjiorico,n.as ;• dpui:^-iu.-.;. s, un prec io ••.nj lago , pi"''J~ 

ílici;",:! ¡x-^ t r i t io .my In r r t o , y l o s :ipricul'ooros * uro-seos 

uei''ic;"Sos s. es te culsi-vo ^ nuoii non de r o-s-don^x'lo j s e -

iiic: r s e a o t r o s , p-a^a no s u t r i r l a co ipetcjicií,. , pero l a 

ulti.La ,;aerrs i'uuidial oli;^o a l o s eui'opeos a deíicsj?se de 

nuevo a es te c u l t i v o , psra alnj.:-teccjníe en lo p e s i ó l e , 

:s;:. nu,:-^ps, e l r s n d i n i a to ;m? l i ec ta reas , es ñas 

elevado y su C'j.tivo n.sj intení-ivo (pie en t i i - r r a s aueri— 

canas. 

,̂ ... Lo;-; p r iac ip- . les pa i sas productores de t r i g o 

©?a.,̂ ;̂ î 'Qpa son : Ira^icia con lü . l i l lones de t ; u ocupa e l 

; ennido lugar , pues e l pr incro lo t i ene Kusia, en dond© 

:.e r ' au;io l a producción después de l a prisiera i^nnidial 

••joro L.:s'.,:o, e,: l;''2o vüjai'"io a recuperar su í3jiti:pia nsodac 

cion ,,- y l a cu..l en l o s nl'¡3i.,ios •". íjs , ha d:jblado c;isi 

su a n t e r i o r producción ,. lle,¿;;ai.do a ''rv n i l l o n c s de t-,u 

; unque en 1^53, descesidio a 3o i i i l l ones de -üm, Rusia ade-

•,ias es e l p r ine r proíüuctor iruaidial de t r i p o . En e l t e r ­

cer lu ..sr eui'o.'p.o e s t e , X ta l i a con 7 '6 - l i l lones de t a , 

Ale.;,iíniia con 5'5 n i l l o n e s de tvi, y lue¡;;o l o s pa ises • 

da3Tu'bia,nQS CÜ31 un t o t a l de 12 u i l l o n e s de t u , .-,,•., ;-, 

En Arte3.-'ica del l o r t e , , ¡n,i pa r t e occ identa l es , 

i:my ar iTa , l a nejor sona tri£:iiera es de liste a ueste,, , 

co :vprendif;ndo los estados de Sexas , ^.Iriojiona , Kans-^s, 

l a s l ako t a s , y .,eLrss?ca» L© s i¿^e en iiaportancis. l a sona 

del borte a l oz^ot.-b" do lo ducuca ; e3a líevada , o r e -

gen , '^^'' "̂ - '¿ton , y h a s t a e l 3vr por e l YalLLe Cent ra l 

de Oolixü-. ..xa , donde se da., l a s ojones condiciones y 



por l o tai i to ^1 ue jor t r i g o . 

El tan-*Oiio dedioa:lo a â i c u l t i v o , ocupe una 

extenBiou oono l a iai-;sá de l a pentnfíul.i i b é r i c a , con uiia 

pi'oducciüri de 2ü s. 3ü i-illoiies do t n , L>ituaiidose ©ii ©1 

süc;;aijdü ragúT do l a pi-'oduooion u\ indial , AcleaíiC so hoXi l i e 

vado VLa'iedadco pi^ocodeniüB áe o t ros peiceSi, 

d-üiuda ¿|i"icir..¿ u l.-x iiii;i''oduccloii do nuevas oe— 

niilla¿2 liti pudiuo v.xteuüer e l c u l t i v o poi' lab re¿±osiea del in te 

r i o r . j_oi prvOí;¿i:ai>.-u;too -íai-'t. u l cuj/bi-o con :cecsiiiEadoB 

j ¿u i.' .iái;.^'.iiio -jÉi "i^ajo, wu producoioii uiuel. es de unos 

lu a i l l o ú e b dt- tía, 

i^a-g^iitiiiu or< .¡..íioricu, de l 3ui% en Gi*: r taB pe r t e s 

do bu Ur i ' i ; ;ür io , h^: suua t i tu ido l e Ci'lc del ganado por 

e l culti-vo del tri¿¿o, Kl progreso ue c s t e paiB he. s ido 

oonii tante, pero BU pi^oducoion ha uiciainuado tm l o s ulti— 

laoíi vtiiiite, a,vc'¿ , w 'jauaa ce l a Ci ocioiite doiatinda de l o s 

pait>et3 t.\xropeots,. rodo.riiua aciui al cia"-ivo ; xteneivo y muy 

laoüíini'úaúü auiiQUtí iüClvô ^ ti\>.t; en ioaerioe del J o r t o , La pro— 

ducoiüü os de UUOB 5 a i l l o n e » de tm. y su i'ondliaiento por 

hec t á r ea ee ba¿o,Los doMSB paiseo de America de l Sur Bon 

¿riguoruB poro eu producion no alo ansa n i ©1 lall lon de tm, 

i i u a t r a l i a , ©1 c t a t i v o de l t r i g o ocupa dos t e r c i o s 

de l a aupcrxioio cu l t i vab lo r.e e&tv i a l a , IJI cultÍT>.-o ©s 

extensivo y laooanii'^tiau, pero BU proOuooior de -unos 5 la i l lo 

nos de t a , o a c i l a a cauua de l a e seqt i isa , 

i n Asia , tenümoe quo en China l a extens ión t e 

t i e r r a dedicada a cote cu l t i vo excede a l a del a r r o z , pero 

e l rondiiüiento poi* hec t á r ea y BU i>roduccion t o t a l es i n f e r i o r 

a l a de l E s t e , o t r o s pi'oductoree ao i a t i oos son t I n d i a , Jfit-

pon, Jo rdan ia , Irají , S i r i a , 'x'urquia oon 4 mi l lones &• tai. 

ün África l a producción de t r i g o es de ©soasa 

inpor^ancia siendo sus j jr inoipaleB productores Bglpto y 

A^s'^elia, 

iántes de l a u l t i íaa guerra mundial , Canadá, Ar­

gen t ina y A u s t r a l i a , sobrepasaron a Rusia y E,E,U,U, ©n 

l a exportación de t r i g o y de h a r i n a s . 



:a.;ada, /jcgentinB y Áue t raa i a , t i e n e n aereados 

i n t c r i ü r e ü aay oajoa, y pueden expor ta r l o s t r e s quin tos 

de b-a pi'oduccioa,Otíjaada ha s ido e l primer ex or tador mun 

di 1 cluj?e¿r¿;e auo^os a los, pero l o ha supf'-rado 35.12,11,0, 

Arjcr.tii.a ocu^a actualmejíte e l t e r c e r lugar de l a exoor-

tac le í . láondial, y mxB puer tos de ©abarque son Bahía Blanca 

: e.icü M r e s y Üofaario.Le s igue A u s t r a l i a con l o s puer tos 

dG eiiLrirciiiü do L-idüfcy, ¡ lelboame y Adelaida, 

4.ÚÍ. ..Lipuua, de l o s 7 mi l lones de tm, dedicados 

s i Uvi^tivu de Cti.t;ale& , e l "urigo ocii-na una mitatl,fJn 12^ 

áo :•. ..up..i'ric;iü üe -erigalos es iíspaiia es de r e g a d í o , l o s 

•iri¿^uií Jiiu^aoo ooapari l o e üerrenos raas dPresoos de núes» 

t r ¿ ti* i'i'H y lofc t r i g o s duros pro oíos de cl imas secos , 
* 

e~¡. l í piJTtts meridiojoal de i-spiía.En e l IJorte ee alcaníía e l 

aa¿'cr r end í atenio por h e c t á r e a , debido a l a abundancia do 

l l u v i a s ,pwzo £Oix iatá que menos extensión (iedlcan a l o s 

Oíii-íjBluu de iüvibr i io , 

oy en d i a , en donde eadsten bu^mfiB condiciones 

pET- e l uiolt ivo, íje Ü iplea se p r a c t i c a e l de dos h o j a s , 

o sea a l ternaüdo un ario c e r ea l e s con le,<jumlnosas y p l a n t a s 

i n u e t r i a i e t i a l aíío siguiente,Aunque también se p r a c t i c a 

e l ele berbeoho y e l de tr© h o j a s , que cons i s t e en en s i e ­

t e aa cjiao oj. usado en e l de dos ho jas pero dejando después un 

t e r c e r año de úürut^cliü, a l e n d a , üavar ra , CoBdoba, Burgos, 

aragoaa, da ia joz , "v a l l a d o l i d , Jo ledo , Ciudad ¡Real, Caceres 

íiaiiora, i^erida y Granada y íialamanoa y ifuescG, son l a s 

ma;¿ i;apoi'-autee,La6 de l a co s t a son d e f i c i t a r i a s y de l i n 

t e i i o r .uiurid es def io i ta i ' ia , J ja producción anual de t r i g o 

ea de 3 '5 mi l lones de tm, c i f r a i n f e r i o r a l e producción 

^ de auttou de nues t r a g u e r r a , y es por l a f a l t a de abonos 

gmiado de l a b o r , c a i ' e s t i a d© l o s t r a n s p o r t e s y también que 

se han áect;i^it.do t e r r enos a c u l t i v o s de uayor reiauneraoion 

eoonoi ica , debido a e s to Eepaíía ee ve en l a necesidad de 

impor tar lo para l a aliiiieiitaolon humana y del ganado,Lo 

ixapo. t a pr lncipaLaente de B,E,U,Ü, y d© Argentina 



Bn el Archipiélago Canario ,solo emieten unas 

pequeñas producciones en Senerife y en Lanzar ote, pero de 

laido a su mola calidad se usa como pienso para el ganado 

y debido a esta escasez de producción es necesaria la im 

portación, la cual esta controlada por el Estado. Estas 

importaciones se hacen mediante el Servicio Nacional del 

i'rigo,quien la distribuye a los industriales del ramo , 

con arreglo al cupo de producción que cada uno posea* 

El Servicio Inacional del a?rigo, seUala el pre­

cio a que se le deberá ser pagado, mientras que a la Dele 

gacion de Abantos le correB.)on<3e detenainar ©1 precio a 

qua so deberán vender las distintas clases de harinas y 

sus subproductos. 

Se importa un Canarias trigo procedente de Cana-

da,Argentina, E.E.lí.U. lil de Argentina es blando.S© ha lie 

gado a importar tasabien de Francia e Italia, 

Antes del aáio 1936 no existían fabricas de harjL 

ñas y ©1 mercado insular era abastecido por importaciones 

procedentes del extranjero en casi su tolialldad.Esta actj. 

vidad ae lláaitaba a rudimentarios molinos de gofio que también 

iaolt\n'aban el trigo de produocion local. 

En los aiíos poeterlores a 1940 s© llevo a cabo 

la reforma d© alíjunos molinos, que pasaron a molturar ©1 

trigo Importado pera satisfacer las necesidades del arw 

ohipielago. En 1952 se inicio la instalación d© fabricas 

mas modernasj las actuales en su totalidad utilizan el 

sistema d© molturación d© cilindros. Con arr©glo a la le­

gislación vigente, para no aumentar la capacidad de mol-

turacion, muy superior al consunto, no pueden instalare© 

nuevas fabrleas, pero s© permito substituir las d© pl©-

dra por laa de cilindros, o bien trasladar la " longitud 

trabajant© " do fabricas de la península. Con este moti­

vo surgieron diferencias entro los industrial©© Ínteres^ 

doB en la creación de nuevas fabricas, hasta qu© B© ins-



talaron las que hoy existen a base de fusión y de trans­

formación, mas oficial que real, de los molinos de gofio 

que en su mayoria han continuado en actividad. En la ac­

tualidad hay seis fabriira» de harina en Santa Cruz de Te 

nerif e todas modernas , dos de ellas tienen silo con una 

capacidad de 7,500 tm., y ocho en la provincia de las pal 

mas, también de moderna instalación y de gran capacidad, 

Nfi de fabricas existentes en explotación y valor de pro­

ducción en 196lt 

provincias N» Fabricas Hfl Ol̂ reros Valor l^oduo. 

Las Palmas 8 140 256,037,000 

S. 0. de Tenerife 6 113 167,375.000 

14 253 423.412.000 

En 1961 los fatericanteB de Las palmas adquirie­

ron la ** Longitud trabajante ** de dos fabricas de Barce­

lona pera incorporarlas a sus instalaciones con lo que BU 

capacidad de producción quedara aumentada. Autorizado este 

traslado dos fabricas han realizado la ampliación prevista 

dos están pendientes de fusionarse en ina sola con \ma ca­

pacidad de molturacion de 86.600 .Las otras tres tienen pr¿ 

yeotadas también ou unión § el trigo molturado por esta 

industria procede casi en su totalidad iel ©xtran^ero me­

diante importaciones efectuadna por el Servicio l̂ aoional 

del Sfigo con lo cual el industrial no puede escoger las 

calidades mas apropiadas a los fines a que destina la pr^ 

duccion. Este hecho es una de las causas que impiden que la 

harina no alcancen la calidad exigida ocmo materia prima 

en la fabricación dd galletas y pastas para sopas, los 

fabricantes de estos lorodootos solicitan se peralta la im 

potación de harinas espeolGaes, los industriales harineros 

no tienen la misma opinión parece consecuente que se llera 

ra a efecto la liberación del trigo sin protección de nin­

guna clase , al no exigir casi producción interna a la que 

proteger , siendo potesta tivo de los fabrloantes el ele­

gir la cantidad y la calidad de sus ootapras,Dadas las caract 

risticas de la industria harinera canaria, esta liberación 



BOlo efectos "beneficiosos podria producir, al redundar 

en una baja el precio de las harinas y de sus transfor­

mados en una mejora de la calidad de las mismaB y de les 

productos de ellas obtenidos y en una reactivación de la 

industria harinera que seria duplicarse, sus meroados 

consumidores. La producción de harina en 196I fue de Tm, 

>r7.341 «n Las ^̂ almas y de íDm. 26,acX) en S. C. de Teneri­

fe que se dedioeron al consumo interno. 

SI constuao local de harüía se distribuye asi 

aproxiíaadamentei 

Con destiao a pan 89";« 

yatoricacion peistas para oopa T6^ 

y para otros usos 3*4^ 

Iios ja:*oblemaB scm , dificultad para obt^ier 

los créditos precisos para ampliación de fábrica y «1 ya 

citado de la intervención del Servicio laoional del TRigo 

estos problema8 impiden importar a los paises libres de 

Aft>ioa en los que quisas pudieran encontrar mercados las 

harinas procedentes de las Islas Canarias y en substituir 

las iisportaoiones precedentes del extranjera. 

Con el fin de disponer de fabricas de harina 

propi&s para moler trigo y que los precios de la harina 

fuesen reguladores el ejercito español instalo y exploto 

por medio de su cuerpo de intendencia militar tres fabri­

cas de harina situadas en VÜlladolid, Zaragoza y Córdoba 

esta ultima se llevo después a peílaflor y luego a rianzanj| 

res, la desproporción existente entre lo que ellos podran 

producir y las necesidades del ejercito fueron causa de 

que el ensayo se abandonase^ suprimiéndose las fábricas od. 

litares de harina y pasando a abastecerse los parques de 

intendencia^ encargados del suministro de pan de la indus-. 

tria privada. 



Nuestro trigo procede de importaciones y debi­

do a que estas por algunas razones se ven entorpecidas, 

debe importarse en Címtidad,ea por esto por lo que se 

hace necesario un ^Lmaoen o silo, donde alnacenarlo.En 

la fabrica que vamos a tratar hay 20 celdas de sección 

cuadrada con una capacidad de 6üOO Ts. Verificando su 

llenado de la siguiente manera. 

îl trigo puede recibirse a granel o en sacos, 

por medio de camiones los cuales pueden verter directâ -

¡aente a una tolva de suficiente capacidad, cuya salida 

recoje en transjKJrtador de cadexia que lo conduce al ale 

vador de recepcion,el cual lo transporta a una bascula 

auto latioa donde tiene lugar el control de cantidad ej^ 

gido. pasa por gravedad a un separador de ante-limpia, 

que eliiiina el polvo y los cuerpos ligeros y extraños. 

La salida de este eep̂ írador conduce al 2a elevador, el 

eual transporta el trigo a la planta de distribución de 

las celdas del silo, para lo cual la descarga del ©leva 

dor es recogida, en la planta de cubierta de aquellas, 

por un tr^isportadov horizontal de distribución, tipo 

cadena 

De las 2ü celdas proyectadas, se proveen 5 pera 

el tratamiento por gasificación, donde tiene lugar a tra 

ves del ventilador del ataque contra los insectos, que ] ^ 

diera traer el trigo averiado. Para las salidas de las cel 

das del trigo se utilizan unos tubos,que facilitan el de^ 

censo uniforme a las celdas,para ello la losa de fondo 

del silo, se halla subdivldida en varias tolvas de sali­

da iguales, o sea Uá por celda, ou3raB aberturas inferio­

res están unidas mediante tubos con las loaas del cono 

colector.La salida de las celdas conduce a otro trans­

portador llamado ,redler colector, se vierte sobre el ele 

vador n^ 2 y se conduce directamente a los tre depósitos 

de -terlgo sucio de unas 70 T8« cada uno que sirve de no-



driza para la alimentación de la i» limpia. De los 3 de­

pósitos sale el cereal por medio de unos tubos a sendos 

aparatos dosificadores-alimentadores, la misión de estos 

es la extracción y dosificación volumétrica del trigo, 

luego es conducido a travos de una rosca de transporte a 

una bascula automática para registrar el peso del trigo 

antes de pasar a la liispia. A la salida de esta bascula 

hay previsto un aparato eleotro-oiagnetioo, que sirve para 

eliminar de modo ccnnpletamente automático las partioulas 

metálicas contenidas eventua imente en el cereal, al ser 

atraídas por un taabor giratorio de bloques magnetices 

penuanentes.El trigo asi obtenido pasa a una eselmsa y es 

transportado por medio de un soplante de embolo giratorio 

oomenziando a partir de este instante del proceso la fase 

de la limpia,esta operación consiste en la limpieea de las 

impurezas quie la mayoría de las veces contienen los granos 

y es preciso eliminar no solo para conseguir un gran va­

lor panadero en las harineua, sino también parn, que dichas 

Imxjurezas no deterioren la maquinaria. Este ̂ imer trasis 

porto de material^ desde sótano a planta superior,aoi oo 

mo los que se describen a continuación, se realiza por el 

procedimiento mas iiodemo de la técnica molinera, a sab«* 

el transporteeneumatico que substituyendo a las roscas y 

los elevadores, permite transprtar todos los productos 

de molinería basado en el simple principio de una corriim 

te de aire muy rápida que generala soplando a presión en 

conducciones de acero estirado sin soldar , do relativo 

pequeño diámetro e interiormente liscm, tiene grandes ven 

tajas, ocupa espacio reducido, molienda en frió, y oxi^ 

na cion de los productos, lo cual acelera los fenómenos 

de maduración de la harina, 

A la salida del ciclón el trigo entra en un sepa­

rado» de trigo, que aparta los productos ligeros y cuerpos 

extraños de mayor tana ño que el trigo a través de uia me­

canismo triple de cribado con movimientos de vaivén, tand. 

ees intercanbiables de limpieza automática y dos tararas 



independientes que sirven para la nspiracion. El trigo i-

nicia su descenso en caida por grr^vedad, y pasa a la ma-

qxiina deschinadora^ que separa de modo sencillo y seguro 

las impurezas, tales como las piedras y elementos de mayor 

dotnsldad ^ue el trigo,su fuiícionazaiento esqu^natioo es el 

siguiente» el jíroducto llega a una mesa inclinada oscilan 

te que sirve de fondo y bastido» a un taoiz po el que as­

ciende una corriente de aire uniforme, el prodooto limpio 

de menor peso especifico, fluye por el plano inclinado de 

la mesa sostenido por el aire, las impurezas mas pesadas 

no llevadas por el copir de aire, son transportadas por 

el movimiento oscilante hacia el extremo superior de la 

mesa, con lo que quedqn separadas del producto que avanza 

hacia una bateria de separadores de semillas o tria verJ[o 

nes como también se conoce esta ma quina en el argot moli 

ñero, esta separa las semillas extrañasf CJonsta de un cilin 

dro con suscorrespondientes alveolos que arrastran las pra; 

ticulae indeseables,La rotación del terabor se lleva los gcB. 

nos cayendo los deforma alargada, mientras que las sftaillas 

redondas cuan sobre la artesa que siarve de alojsojiiento a 

una rosca que los eümina, 

una parte de la salida de estos elementos en bat^ 

ria es conducida a unos separadores helicoidales que en 2^ 

de doB se encuentra en la primera planta y sirven vare la 

separación de granos partidos y semillas redondas elimina^ 

dos por el triaverjon de repaso. Por la fuerza ctóitrifuga 

aquellas deeoienden rodando peo* el borde exterior de la ee 

piral mientras que las no redondas o an^alosas se desligan 

rojELB cerca de la columna central, recogiéndose ios granos 

de trigo por la salida earterior. 

= Otra parte de la salida de triaverjones puede ser 

conducida a xana limpiadora o despuntadora, que elimina las 

puntas y el germen del trigo, al mi asno tiempo que por el 

roce de los gra2U>s áe desprende gran parte del polvo ad­

herido. 



En xmestro caso se trata de una satinadora con 

rotor de bastidores y camisa de hierro fundido , los dej 

perdioios que se producen en todas esuas maqiiinâ  citadas 

pasan a un deposito de residuos donde se tratara oonvenien 

temante, cono luego se explicará. El trigo ha llegado nue-

vamente al itiLvel del sótano cayendo a una e¡£50iusa allmentj 

dora y siendo expulsado a la ssona aas elevada de la planta 

cuarta por medio de un soplante a presida, operación que 

constituye ya el transporte neumático nS 2 , despaes de 

pasar por el ciclóní-separador doble, que separa el polvo, 

cascarillas y granos resquebrajados, por el aire del trai^ 

porte, 

hX trigo es trasladado por una esclusa a una la-

vadora-deschinadora , doble ejecución especial para agua de 

mar ,en la que una rosca giratoria lava el material y lo 

transporta desde la entrada al ooiapartimiento de decanta­

ción» LOS componentes de alto pes© especifico , como pie­

dras descienden a la rosca de piedras y se extraen por via 

hidráulica , LBB adiciones sobrenadantes como pajas y cas­

carillas, van al rebose del compartimiento de decantación. 

El ti igo colocado eh una camisa giratoria se enjuaga y o-

tra roLca lo transporta a la ooluiima secadora centrifuga, 

emplazada a coxitinuacion. Dicha agua expulsada luega d« 

ser lavado el trigo, por la acción centrifuga del motor 

giratorio, Al mis ao tiempo se origina una fuerte oorrien 

te de aire que produce un secado adicional, para no elevar 

demasiado la huiaedad del cereal, de esta pasa el trigo ya 

limpio a los depósitos de reposo a través de una rosca 

distribuidora mojadora, de los 6 depósitos previstos ,5 

de ellos tienen capacidad de 35 Te. y uno posee 26 Ts, de 

capacidad ,. 

De estos sale el trigo por medio de tubos de des­

censo uniforme ( salidas múltiples) desaritos ya anterior 

mente , a sendas bsisculas automáticas de 23 Kg» de x>e8ada 

que sirve para efectuar mezclas exactas, para lo cual 

,-v 



ieiion dotadoB de xm rt^íjulador electrónico de vertiíalen 

t o , Uiio por cada bascxilfi y deposito, con s i e t e i e de alqr 

aa» r'utj per:iite controlar autouaülCRuente los ve r t l a l en -

too , Iie^led.' d© eeta imiora l a deocrjpga de lae brtoeiiler I r 

dlvldualee, se rvintlmie constant© l a alimentraJion ruiterlor 

liento a l a partüacra t r i t u r ac ión , con lo nue se ooneigue 

156jorar e l rendiiii* nto de a fabrica, y sobre todo ©levar 

l a cnlided del prodiacto filial^ La filaa t̂aa aminclfara por 

seHales optioac y aoustioaa, oualquier perturbación ozis 

t e n t e , debajo de ©stna baíaculaf? es rocojida e l t r i go rjor 

una rosca q\j© lo entpega a l t r^ i spor te zieruisatioo i^ 3 de 

Tflresion, itediante sopl^mte eituado ca lo todoe los <iue aqui 

so c i t e n , en ©1 Dotano del edificio* Set© troneport© conAi 

o© ahora ©1 t r i é ^ a un eeparador-ciolon doble idéntico el 

ya descrito} do ariul a un rociador, cayendo sobre e l d©;^ 

s i t o de vol teo , donde uiia v©'.: r e ^sado y vuelto a pesar 

y arreglar oonvonlenteíaGnte pasa a una nueva rosca que l o 

oondiuíe & ima esclusa que ali:aenttt una eoplsaite, inioicm 

doB© as i e l 4^ y uat lao trcmspOTrt© netuiatico a presión 

do l a liiopia, 

Jjuego do descargar en «n cic lón ©1 t r igo oatra 

en una satiiiadora, soii}©jt{nt© a l a descr i ta antes de ixii 

c i a r se ©1 ta?nnsport© n^- 2^ Esta satiíiadora hace áes^exh-

dor los últimos r e s t o - de ^naon y partici0.as d© polvo 

qu© hayan podido a r r a s t ro r se oii loa diferentes circuito** 

Una t a r a r a separara por ftspiraolon do e l r e , ©1 grano do 

los productos l i ge ros , cojiidaoiondolo a un deposito do os -

pora, dotado d© sal idas múlt iplos , A l a sal ida d© est© 

deposito hay una bascula autaaatioa de 25 1 g» de pesada, 

larovlsta de regulador electrónico do vortiíaiento que as©-

guTB 1» aüíaentaoion imifona© d© l a seooion mollenta. Un 

aparato magnético de ii^genes períianentos, se oaioarga d© 

retener l a s part ieulao metal ;cas, que pueda contener e l 

trii5o rotegiendo l a uaquinaria. Las part ioulas d© hier ro 

separrides pueden ser faciliient© evacuada© yin iiiterrup» 



oión de l a corriont® del prociuaoto, or ultimo un roe la -

dor electrónico con salida de agua a ^ e e i o n , da l a hu^ 

ned&d Rijropiada a l a carja exter ior del f^'ínio, con e l f in 

de dejarlo en debidas condiciones x>ara l a aolienda, que 

]>G!.íaaoQ a descr ibi r a contiiiuiicionj 

líl t r igo (lue ha stilldo del rocÍP.dor limpio y con 

l a huzmedad apropiada, lle¿;a a l laolUio t r i tu rador ns 1 a 

tr íwes de una rooca trfjnBporte que cruaa longitudttnol— 

lente l a n?ve a l a a l tura del t< olio de l a prlínera p íente . 

La sección molienda se oaipones 

7 laolinoB de 4 c i l indros de l.üüO x 2% 

4 « " " " " 0ÜÜ X 25ü 
2 » « 1 . n » 6 0 0 x 2 5 0 

El f in de l a t r i tu rac ión OB abr i r los granos 

es ta redhu»cion en los molinos laolturndos para l a obtez>-

oion de harina se r e a l i s a con l a ayiidn de c i l indros e s -

triadoB par; l a t r i tu rac ión y otros l i s o s pnra l a reduc­

ción de seuolas y l a COJiprenslon. Volviendo a l proceso 

de uolienda decimos que e l triejo entra en e l raolino n^ 1 

on cada uno de sus cuatro c i l i nd ros , pasando t i prodiurfeo 

de t r i t u rac ión a un plansohlstca* situado en l a te rcera 

planta , por aedio del transportado» neuaatioo por a s -

i>iraoioa» aspiración de un venti lador general de a l t a 

presión oocsun par^ todoe los t r aaos . Los ele:aentos t i ^ 

eos de es tas instalaclonesvienen conotituidos por e l wepa 

r a to nettaatlco de alliaeaitacion, ptjra regular autaiaticajenfee 

l a del cereal y estrangular su transijorte en caso de [peli­

gro de obstrucción, y lee víüviiias desatranoadoras s i ­

tuadas en los tubos de t ransporte con objeto de r e s t i ­

t u i r e l funcionarilento nca^-aal en caso de averia . Kn e l 

pianslchter t i ene lugar , l a opera cion de cernido que con 

s i e t e en l e clasificíícion y separación de parxicalas 

de diferentes di iensiones, cons t i tuyen^ l a mBB f ina l a 

hiirina que ¡^etendeaos, Síodas es tas o^íraDion«?« se bri­

cen laediíinte entoladurae adecuadas oue dejcaí pasar los 



granos finos rechazando los mas gruesos, el cernido o-

xige por lo tanto el empleo de tallas taetaUcas y re­

des cernedoras de una gran regularidad .Hay 4 plansich-

ter instalados , dos de 8 y dos de 7 o<»apartiraientos, a-

deíaas hay dos cernedoras planas pequeñas pare el repaso 

de harina;del plansichter parten diferentes salidas, las 

entradas tienen lugar a través de las correspondientes 

esclusas de alimentación, mientras que las salidas ÉM 

dirigen, bien a extracción y a recolección de harinas, 

división y limpia de las sémolas, o eliminación d© las 

colas de la trituración, en lo que consistea las prin­

cipales ftinciones de los cernedores. Las seriólas produ 

cidas en las distintas pasadas de trituración se limpian 

clasifican y calibran por'medio de unos sasores. 

Estas maqxiinas logran puarlficar las seíaolas, 

gruesas, medianas y finas, quedan miiforaes y calibradas 

par: conducirlas luego a la comprensión, en la búsqueda 

de obtener harinas lo mas puras posibles. Hay 9 afinad^ 

res-disgregadores, que sirven para de^acer las placas 

producidas por la coiaprension y facilitando asi la o ^ 

ración de cernido, para la limpieaa ccaapieta en los Ba¿ 

vados producidos se instalan 4 limpiadoras-centrifugas, 

que completa la terminación de la molienda, separando las 

partículas de harina que puedan contener los salvados, 

para su recuperación. El proceso consta de pasadas de 

molinos trituradores a plansichter ,saliendo estos x>or 

gravedad , unas veces a sasores , situados en la plfmta 

de Bbajo de aquellos, otras veces es al siguiente ijiolino 

de donde es conducido el producto a una nueva etapa de 

cernido, otras veces las mas frecuentes a molinos com-

pi'ensores o a las maquinqs liiapiatloras. De las diferentes 

pasadas de cernido se van obteniendo taxabien directamente 

las diversas clases de harina, que convenientemente re­

ducidos a distintos tipos, pasan a las correspondientes 

roscas trans ortadoras en el oaíiino hacia su almacenaje. 



Las salidas de los sasores se envían a través 

de 8UB corres :.ondientes tubos de caldas a sendas roscas 

de transportes situadas sobre los molinos trituradores 

a los que llega el jaroducto, para continuar el proceso 

en cadena, A su vez las salidas de maquinas limpiadoras 

se dirigen a productos tritaradores o producen dlreota-

aente, bien sea i-̂ iínolldo 1, que pasa pera d?jr lugar al 

re:aolido 2, bien sea salvado que es conducido por xina 

rosca de transporte a una esclusa de alimentación,sien-

aspirado por el correspondiente ventilador para su altoa 

cenaj© en silo, después de pesado en bascula, Ül remolí 

do 2 se realiza en W Q molino d© nartilloñ ns 1 produoien 

do tarabien salvado que se une no solo al generado,en otro 

molino, de martillos idéntico al Rnterlcr n^ 2, y que 

muelo los residuos o desperdicios de la limpia, estos re 

siduoB de la limpia son conducidos por medio de un aspi 

rador a un deposito situado en la planta 1» en C\^B bo­

ca de descrarga, se encuentra un aparato alimentador que 

regula la carga entrada »1 molano. La salida de este ee 

aspirada por otro ventilador, y después de pasar por ©1 

correspondiente ciclón, entre en un deposito gemelo del 

anterior, con aparato slislentRdor, descargando s<̂ pre una 

eí5clusa que etipalíia con la salida de molienda del molino 

de iiiartilloB nfl 1, líelos ¡lollnos desmenuüaii completamen­

te eJi material que les entre, posee unos bastidores gi-

rfitorioB, facilacnte reoaiabiables, sobre los que rebota 

el producto que se ha de moler. 

Otros aparatos alimentadores-distribuidores co­

mo los descritos se utillaan en la entrada de algunos m¿ 

linos para la mezcla de productos de la molienda , Como 

subproducto de la molienda so aprovecha t; ¡abien el sanitln 

que Be produce en la molienda del remolido n8 1 siendo 

transportado neiamatioamente por medio de un ventilador 

y después de i)esado en la ooBrespondiente bascula, a la 

celda donde queda alraacenado, junto a la de salvado. 



La tatima operación de la molienda es separar 

I)or aspiración en todas las maquinas el polvo producido. 

Se observa que en cada una de las fases analizadas exis 

t© un par de filtros de manga que aspiran por medio del 

correspondiente ventilador, aire carado de polvo de c¿ 

da una de las maquinas o puntos donde puede prevecrse 

su desprendimiento, para la liapia de este aire que lie 

va polvo en suspensión , se han previstos recolectores 

de mangas por aspiración, el aire limpio es lanzado por 

el ventilador a la a-foaosfera raientras que el polvo es 

recuperado al caer al cono inferior del filtro y pasa a 

alimentar a la correspondionte esclusa. Las nangas son 

sacudidas periodicaíiente por medio del aire generado en 

un soplante que se emplea exclusivamente para esta oper¿ 

oion, contenido en un deposito o cuba que en nuestro ca 

so es de 2.üüQ L, de capacidad. La liiapieza y barrido 

periódico de las mangas , se aaoiona automaticaaiente, para 

lo que se "prevee un dispositivo de mando electrónico en 

la cabeza del filtro donde acuellas se alojan. 

Luego de acabado al proceeo de molienda, se al 

aacena por medio de maquinis diversas,y por un sistema 

jaa de transporte neumático a presión se puede obtener 

hsrina !§, 2^, 3^tJ ^Q subproductos: salvado, seiaitin,sje 

molas. 

En el edificio de fabrica y detras de los de 

pósitos de trigo sucio , se han instalado, 6 celdas p_a 

ra harina 2, 2 celdas par?- harina 3, una para semitin y 

otra para salvado, mientras que la harina 1 ocupa 10 cej. 

das 
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HilIilKRAS IIATEHIÁS 

La fundaiaental es e l t r i g o , y tenemos que e l t r i g o 

iDroporciona t r e s c l a s e s de granoi 'blajidoi duro^se-

miduro, 

LOS grejaos de los llamados trigos blandos 

presentad al partirlos,irna superficie granujienta, 

y harinosa d© blanmira opaca, con apariendia de al­

midón» Los granos de los trigos duros se rompen di— 

fioilmente, presentando superficie eeíaitransparente 

y con señales de almidón. Los granos de los trigos 

seíaiduroB representan uaa clase interiaedia de los 

orecedentes, su fractxira es menos firme y menos vi­

driosa que la de los demf^s, con un cilor blanquea i-

no al momento de romperloíB, 

Hay diversas clases de trigo y algunos con 

Bidet^ados como malas hierbas, lül agi'icultor presoin?-

de los caracteres botánicos , iiucs por lo general so 

lo s© fija en aquellos que pudieran llomaru© oarao— 

teres industriales, porque son loa que sirven de ha 

se verdaderajnente para cultivarlos | el primer cara-

ter lo funda en la ©poca conveniente para la siembra 

y lo divide ©n trigo de Otoño y de lYimavera, ©1 so-

gundo ofíracter es con miras £. la apllcecion de sus 

harinas, según sea para obtener pan o pnra Beraoletsy 

pastas} según les clases de trigo se dan m©jor ©n UF­

ÓOS climas que en otros. Loa cultivados en climas se­

cos y calidos, poseen mayor cantidad de gluten y d© 

albúmina que los ^^ocedentes de climas templados y 

húmedos, en los cuales entra mayor proporción de al­

midón y celulosa. 

Los toKrrenoe que mas convienen al trigo son 

los permeables, profundos,un poco arcillosos y d© me­

diada fertilidadü. Las tiecrrao de aluvión algo arci­

llosas o siliceas, fáciles de trabajar, retinen en al­

to grado IPB propiedades físicas loas favorables. Los 



aluviones del libro, Duero, Plsuorga, y en general todo a 

los de los rloB que sufren grandes avenidas, son eanesl 

vamente fértiles y produoen grandes cosechas, 

LOS suelos arcilloBosoaloareoB y los terrenos 

oalizoarenoBos, son también excelentes tierras trigueras. 

Si la cal falta, la paja alcanzara poca altura y los gra 

nos serán escasos y tgeabien de poca altura. 

El trigo tiene necesidad de lluvias de Otoño, 

que nos faoilittti las labores y aceleren la genainacion, 

también necesita de teapecraturas medias, como lluvias de 

prliaaTera , que facilitan y hacen rápido su crecimiento, 

y de veranos secos que aceleren la maduración, Uuando los 

iiwlernoB son muy fríos, se hace uso de cierta oíase de 

setalllas de corto ciclo vegetativo y gran resistencia en 

los caabloB rápidos y bruscos de la t«aperatura, lo que 

ha permitido salvar estaa dificultades oiimatiCBS, 

El trigo eadl^ una HU^ abundante mano de obra 

sobre todo y espeoialtaente en dos épocas en su vida, estas 

son en las labores preparatorias y en la siembra y luego 

raas tarde en su cosecha y recogido, 

La siembra d«l trigo de puede hacer aroleo y 

a linea. La primera , o sea la de voleo, consiste en di­

vidir el caapo en aonae de míe. enchure de unos cuatro 

metros aproxiaadBiaenî , el sembrador tira puñados de sĵ  

milla en el sentido de la linea que reoorr.'e, o d» derecha 

a izquierda pero imnoa en sentido contrí»rio al viento) ej 

te método «¿s usado en mochas provincias españolas, 

KL Begurido, osea el de linea consiste en mar­

char el sembirador detras del arado y dejando caer semi­

llas en el surco qite lo cubre, y le tiene que caer encima 

el aluvión del curoo sitíaieute. 

Las únicas labores imprescindibles, después 

d© labrar la tierra y plantar o sembrar la semilla de 

trigo, son las de recoger su ooe^Jha, 



En Europa Occideir ta l , e l readlmiento por heo -

t a r e a , es mas elevado que en lo s pa lees t r i g u e r o s de A-

merica de l Norte y iuaerica de l Star, pero su c u l t i v o es 

aMciiisiao mas l a b o r ! a s o , Este c u l t i v o normalíaent© sigue 

a l de l a reaaolaciiar| l a ^ a t a t a ^ e t c ^ q u e han dejado e l sue 

l o ya l i b r e de a a l a s M e r b a s , ijue l o e s t r o p e a r í a n , 

pr iaei 'aaento se abona, ae l a b r a y luego se slem 

bra» En l^lmav* r a , se laueve con ©1 arado l a capa super­

f i c i a l de l a t i e r r a , para a i r e ¿ ^ l a , y s i l a p l a n t a jxre-. 

sentase -ao.1 co lo r , o e s t a f l o j a , se espolvorea por en-

ciíaa con n l t r t o , 

tías t a r d e l l e g a r á l a r e co l ecc ión . Se s iega e l t r i g o 

y se a t a , emontonandose en gsvUXae ^ para q,ue seque durante 

dos o t r e s seraazü&s, Lu&go se t r i l l a y aventó. Una ve^ puej 

t o 8131 ®1 granero debe a i r e a r s e , psra que se seque compls» 

tamentfce, y es coir /snieate muásrlo de lugar con f recuen­

c i a , para e v i t a r que sea iirvadido por l o s i a e e o t o a , 
I 

Hoy d i a , l a reooleoolon no n e c e s i t a de Micho 

brazo, puesto que e s t a liuy extendido e l empleo do ataqul-

aa s que s i egan , t r U l a n y luego aventan e l t r i g o , E s ­

t o ha f a c i l i t a d o l a extensión do e s t e c u l t i v o , s i n doá. 

g i r mucha mano de obra , 

l¿a lüspa'ia se a p l i c a ©1 a i s t e a a l l aaado de r o ­

t a c ión do cu l t i voa de secano, &! cua l cons i s t e en c u l t i ­

va r un aíio, y luego dejar l £^ t i e r r a s üln c u l t i v a r , en 

barbscjto, durante o t ro aílo, Eüt© oiatt-ma he s idé adptado 

tazabien por e l Ueste do l o s liStcÁios Unidos, en donde se 

l e ha dado e l nombre de (2ry fiííTMlng, 

Se lia doííiooia'ado que no hay on uies de l año,e8i 

que no se £l«;gue t r i g o en alg-jai pela del imido.Bn Áua-

t r a ü a y Argentina eitpieaa l a reco leoc ion y «abarque del 

t r i g o cuando l a oosecha de ISuropa ya se e s t a agotando, 

jjuego empezai'á en l a I n d i a , l a reco lecc ión durante l o s 

meses de febrero y raísrso.Sst asegura e l abastecimiento 

cons tan te de uno de l o s p r i n c i p a l e s a l i raentos . 



i 
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LoB trigoB blandos contienen según Boussingeult 

aliaidon 66*1 j glut«i y albmainB 1 Ü ' 8 , L O B trigos duroe: 

alaidon 55'li gluten y rOioidon 19*2. Existiendo trigos li 

blandos o blandos que contienen hasta 75 y 3̂0 ̂  de almidón ; 

y trigos duros que contienen hasta 35 i» de gluten* | 
i 
| j 

A S Í payen ha e s t ab l ec ido l a s proporciones si— 

guientes t 

i iorlna Salvado Gluten 

Trigo blando 75 25 9 

'frigo seuii blando 80 2U 1 1 

l ' r lgo eeíaidui'o Ó4 Ib 13 

íerigo duro 88 12 15 

LOS t r i g o s iroj(^0, se h a l l a n coiaprendidos e n t r e 

i o s t r i g o s duros y l oe b landos . 

¿1 t r i g o b ien conservado cont iene por termino 

medio de Hj a Xo •y> de huaedad , pei'o i o s blaiidos c o n t i ^ I 

nen mas que l o s auros* Loa |ú:'ooeden'boB de cl imas BOCOS y c a l i ; 

dos poseen aiayor cant idad de g lu ten y de alb\üaine, q^« 

l o s pi 'ocedentes de a l iauB teaplaüoii y htiraedos en l o s cua­

l e s e n t r a en mayor proporción e l aluiidon y l a ce lulosa* 

par l o t a n t o vemos que l a corapoeicion quimioa 

de l o s gitanos v a r i a según 0U-ol-&8e, cl ima donde se p ro* 

dt tce ,suelo , abonos , e to , , l o s va lo r e s aoroxiíaadoB seranj 

!I!z"dLgo Centeno 

Almidón 65^ 60|S 

Sustancias albujiinoideaB i4> 11^ 

celulosa y afines 85; 9^ 

(¿rasas 2^ 23^ 

üenisaB ^f" ^ 

Sobre las horlnae direnaos que serán mas 0 1 ^ ^ 

nos nutritivas, o mBS o monos ricas en una determinada 

Buotancia, según el trigo que BQ Halla empleado en sA 

obtención»ABÍ teneT/ios que las harinas de trigos duros^ 

tajabien llaiaaaeG harinns de j?uerzn, son las ñas nutritivas 

aunque Eon laenoe blanosta. 



por ©Bto e x i s t e n d i f e r e n t e s t i p o s de h a r i n a s : 

Harina de f l o r , o hai-ina OOüO,niuy blanca y r i c a en KUai-

don, Bolo se emplea en r e p o s t e r i a e , pues es miiy poco nu­

t r i t i v a ^ también suele emplearse en pan de l u j o . 

Harina de primera , o h a r i n a 000, blajioa y adecuada pai'a 

p a n i f i c a r , es l a usada en e l i>aii b lanco , ©1 rendiíaionto 

de molienda es sobra 6!^ 

Harina de segunda, o hrji'ima 00 , es l a us^da en e l pan 

moreno, ya quo es uas OOSOUIÜ, e l rcínSimleniio de molienda 

es de uii 75^i 

Harina ü y l/ ' '2, es l a de aayor rendiiolunto en l a molienda 

para aliraontaoion humana se usa solo on l e s épocas de es— 

casesi ,pues generalmente ae u sa ¿>ara pioaao pei'a e l ganado, 

'i'aabien es tán l a s lle;Aadai3 h a r i n a s inteí^i-aleü, que e s t án 

c o n s t i t u i d a s por todos l o s elaiasixtoa quü coinpoiien e l t r i g o 

eoia íüuy obscuras y oolo «e e-aplean para e l gpntido, auncfae 

Bon r i c a s en cubatancias nitroger/adcL y en vitaríiinaB, 

Sn l a f t í i r icacioi i de hGJ'üiÉis, coiao ¿.ubproductos 

se obt ienen: 

Las sémolas, unos ¿ranoB mas o monos gruesos ,qáe 

l e s u l t a de l a molienda, empleadas en pas tao pai*a sopas . 

El sa lvado , es l a c u b i e r t a ex te rna del grano dej 

meauzado, se usa parr e l ¿ejia.'o. 

Luego hay o t ros subprodúotoa de laenoB importancia 

comosonj afrecho, a f rec l i i l l o j l i a r i i i i l l aa y l o s r e s t o s de 

l i iup ias . 

Lâ i hur inay mas i,íiportantea som l a da t r i g o , l a 

laae f i n a , l a de cent&no, de üifeiios ca tugor i a , y luego l a de 

cebada, avena, maia, legianinoaas y o t r a s , ^aa ha r inas buenas 

dtíberan contener de 10 a IG^ como maxi^ao de aguaj de 8 a 16^ 

de g lu ten seco; y d© 28 a 36s' de g lu ten huaedoj 1'% d« Q¿ 

nidias I y 3 /j como maxijio do c e l u l o s a , y una aoidsz expre ­

sada en acido s u l f ú r i c o , que né exceda, ue im 2$í4 7 de a l ­

midón no mas de UÜ 71 a. 79?i» 



..UGARJ-S DE COKHIA Y PRECIOS 

LOS piTincipsaes palees que nos proporoionan la 

materia prima ĵ ara nuestra fabricación ,o sea el trigo» 

son Canadá, Estelos Unidos y la Argentina, 

El trigo suele venir en barcos unos diez al año 

aproximadamente, y es el Servicio Nacional del trií^ el 

que se ejcarga de repartirlo a las diferentes industrias, 

pues el trigo debido a la escasez que rnn. España existe jf 

sobre todo en Canarias esta regulado porel Servicio Na­

cional del trigo. 

El precio del trigo aq̂ d. es superior al interna , 

oional, pues el precio internacional del trigo oscila ei>r 

tre 3'60 y 4 peaetas; mientras que aqui supreoio de coste 

es de 6'39 peseta». 

El trigo al llegar en el barco ai|Éi va por asp^ 

ración del barco, o sea de sus bodegae, al silo del Míe» 

lie y desde allí se expende a los industriales , en nuestro 

caso se procede a su traslado mediante camiones propios 

de la empresa. 

VXA3 m OOMOMICAiOION 

En nuestro caso no usaremos ninguna, puesto que 

el trigo nos lo venden ai|\xi y no hoaos de ir a recogerlo 

a otro s^io, / tampoco nos vamo é dedicar a la exportación 

SUMINISTRO m AGUA,gAS,Y ISLBOKgRIGIDAD 

EUT nuestro caso la fabricación de harina no neoj 

sita agua para su elaboración, pero la necesaria a la em­

presa nos la suministrara el**Servioio de Abastecimiento 

de agua de Las palmas'* 

El gas taiapoco aqpli es necesario 

La eieotricidadnos la suministra la Unioa Eleotri 

oa de Canarias,S.A.Pero h^aos de mencionar uli motor de elee 

tricidad que posee la empresa propio, y que funeiona mediante 

gae-oil, y si cual solo usacremos cuando la Union Eléctrica 

no nos pueda suministrar la electricidad. 



AKTii)üE33b;iíTKS HISlX)RICüS 



HISi'üRIA BEL gRIGQ 

Su origen se pierde en la pemmbara de los 

tiempos, lo atrilafuyen lanos a la Ciudad de Mysa a oíd 

Has del Jordán, pues los trigas cultivados en Egipto 

como palestina son iguales a los nuestros. Otros dicen 

que el trigo creóla espontaneo en los campos ÍIKJUI-

tos d© persia y Mosopotamia, El Historiador Beros de 

cia que el trigo orecia silvestre en Babilonia, otros 

dicen que creóla espontaneo en el norte de la India, 

Dlodoro de Sicilia aseguraba que crecía naturalmente 

en Sicilia, en cambio los Egipcios j Atenienses de­

cían que ICgipto y ©1 Ática eran la patria del trigo. 

Entre loe escritores modernos BaUly y Llmieo, han 

colocado la cuna del trlspo ea Slberla, Los chinos a. 

seguraban que se cultivaba en su Imperio antes de la 

era, vulgar. De lo expuesto se deduce que son imichas 

las especies de trigo que oonoceraoSp y que han po­

dido hallarse silvestre en, Sicilia, Grecia, ̂ âlej 

tina, Egipto, Babilonia, ̂ rela. China, 

Se cree e«a Egipto el país en que se cul-

"Mtvo el trigo líTimero, según asuntos que aparecen 

en monumentos y sepulcros relacionados con la GU-

grlcultura. En una aldea situada a la orilla de­

recha del Nilo, cerca de illnlch, hay un sepulcro 

que constituye uno de los monumentos mas antiguos 

de lo consistente en Egipto, en el que se represen 

tan escenas agrícolas y parece no haber duda al­

guna de que su existencia es anterior a la Iwrs^ 

Blon de los pastores. En alguna lamina de las que ay 

parecen en la otara de Hoselllnl, se ven cuatro 

hom̂ z*®<9 con una. especie de azadón agu^ , detras de 

ellos van otros dos guiando animales , al pare­

cer cameroB que con sus pisadas enti«rraa los 

3iral«ites que elguno de estos hcmlsree ha ido esp^ 

ciendo en ?.a tierra, pues lleva una eesta p«a*©-



cida a la del sembrador que en otra escena sl^e al 

arado y espaaroe el grano al aire« Egipto cuenta con 

gran fecimdidad en sus tierras y en los tiempos an­

tiguos fue inmensa, tanto bajo el dominio de los fa 

raones como de los romanos. La historia sagrada nos 

dice ̂ e cuendo el heia|p̂  se extendió ^i Canate, fu£ 

ron enviados José y Aos kermanos por su padre Jacob 

G buscET trigo a Egipto, gobernado entonces por Jo­

sé, primer ministro y favorito del Parê jn, que en 

los años de abundancia habia formado extensos graxie 

ros para atender los ailos de esoases. China debid a 

la Agricultura hace 4.000 stítos su constitución y ha 

sido venerada como una de las primeraB »rtee, y a-

nualmente el empezar la primavera, desde los primiti 

vos tiempos, el Soberano rodeado de los principales 

de la fajidJLla, magnates y labradores mas considera­

dos, conduce por si mlmao el arado, labrando la tij? 

rra consagrada a este fin, y siembra en ellas el tr¿ 

go, arroz y babas, esta fiesta que se celebra en pe 

kin anualm^ite, se solSRmiza igaalm^mte «n todo el 

resto de China, aooapeílados de sriM prijioipales aan̂ -

darines. 

En Roma se extendió la agricultura y ad-

(i.ulrio su greh poder porque todos sais ciudadaz»>8 

eran agricultores; los conmilee y los dictadores 

después de haber conducidos sus ejércitos a la vio 

t(xria, deponion su» insignias para recoger la estje 

va» 



HISOJORIA ̂  LA HARIKA 

£n una forma mas ovm0aoB rudimentaria ejK̂ on 

tramos el molino en todas aqueUas sociedades que han 

llegado ya al régimen agrioola y conocen ya su valor 

nutritivo. Aunque no es raro encontrar hombres que 

comen el trigo en grenoe^ lo g^ieral es scHaeterlo a 

una maceracicm a fin Se extraer la harina y confeo~ 

cionpr luego el pan. Esta maceracion se obtiene em 

los peises de cultura inferior -par medios raaay divw 

eos, aunque en su esencia coiiwíidrjs todoe en colocar 

el grano entre dos cuerpos duros obteniéndose la hâ -

rina por presión de las manos o de alguna otra fuer­

za mecánica, 

Al princijrflo ee emplearcwi sencillos morte­

ros ^ pero lassoiviliz&oiones mas antiguas nos mues­

tran ya #;]«apiárea de molida en el sentido propio 

de la palabra. 

En una de las oetatuas egipcias ccaiserva-

das en el museo del Caao, a parece una mujer arrodi 

liada delante de \ina piedra o blon^, con una hendi 

dura en el centro p Dtí.entras que en las dos manos y 

con ayuda de una piedra TSBB pequeña tritura el gra­

no. Naturalmente la Harina iiue se obtenia emplendo 

métodos tan primitivos, debia ser muy ordinaria, 

pues so aezcltilra con la oascarilla^ con el p«lvo, 

con los pedasos de piedra que con el esfuac^o del 

molinero s© desprendian de las maclas y con los gra 

nos mal triturados, todo lo ousCL hacia que el pan 

fuera lauy indigesta y dificil de masticar,oper«p-

cion que era ein embsacgo facilitada por la dureza 

de los dientes, que en naichoo esqueletos aparecen 

gnistados hasta las «loias, Ba curioso que en algu­

nas de las tribus que pueblan el Mozambique de xmej 

tî os dias debido en pa rte al he<^o antes seaalado, 

los viejos peaentan los dientes oaai gastados del todo 

I! 
a 



padiendose adivinar su edad por el desgaste mas o me 

nos ^onunoiado de su dentadura. 

Los Hebreos conocieron quií̂ aa ya desde mi» 

tiempo patriaaroales, los laollnos a mano, por el li­

bro de loe niaaeros sabemos que durante su peregrina­

ción por el desierto, el pueblo escogido recogia el 

nfiná que reducia en harina empleando el nolino o ma­

chacaba en un mortero, cociéndolos después en ollas 

y haciendo de el unas pequeiias tortas de sabor como 

el pBn emavado con aceite. Como es de suponer se 

cree que no llevaria n consigo al selir de Egipto f 

tan molesto© y i>esado8 artefactos y que las piedras 

necesarias lae i3rtLan cogiendo por el camino. 

La muele B© conponia de dos piedras, siexv-

do la inferior muy consistente y hay qtiien asimila 

esta muela inferior a un yunque. Como entre los He­

breos el molino era un instrumento necesarto en Is 

vida ordinaria, se prohibia tomarlo en prende. 

Los trabajos que se realizaban en la mea© 

la estaban a cargo de las mujeres de los esclscvos, 

según el testimonio del Éxodo, primitivíaaente se sir 

vieron los griegos y romanos para moler d« dos pie­

dras planaa, después sus primaros molinés consistian 

en dos partes una fija y otra móvil. Hablan molinos 

abrazos, y los de tracción eniíufal, los ojos de los 

animales se tapaban para ervitarles el mareo. También 

habien molinos de agua, el mas antiguo del que se 

tiene noticias, es el que existia en el palacio de 

Hitriades, Estos ultimoá so extinguieron muy lent¿ 

mente por ©1 Asia menor, pero <MI el siglo X eran ya 

muy comunes en Italia, 

Los molinos de barca datan del siglo TI, 

cuando ©1 sitio de Roma pea? loo Godos; pues habiendo 

estos cortado el aoueétaioto y quedando los molinos 

sin poder funcionar, Belisario mando poner barcas 

molinos en los rios, o se» en el a}il>et, que después 

contloiuarian. 

II. 

i», 



que se emploalasn para los c©r©tó.e8,eBoept\iando e l que ' 
I 

las pledbTEs tenían granos mas grueeos, lícÉLinos de vien 

to se emplearon por primera vez en Alemania, a media­

do e del siglo XL, Durante laucho tlompo la molintccia 

qû 'do estacionada hasta que j\merlca, para resolver ei 

problema a que daba lugar BU producción considerable 

construyo en lat orillas del iliBlBlpl y en ^ensilva-

nla, una serie de ¡aoltiloB fl̂<̂  dejaron atrás los me­

jores de Europa, La conotruoolon de la maquina de va 

por contribuyo a proporcionar fuerza motris adecuada 

aun fuera de les margenes del rio, ! 

yji 1,834, fcazberger ideo el empleo de ci­

lindros de hierro, pera substituir las lauelius de pie ' 

(Ira, sentando las basee del moderno desarrollo de la 

uolineria, el que han contribuido entre otros Tfe&uam ' 

inventando los cilindros de porcelana. 

Los moliiioB que hay en la actualidad en ©1 

mundo, alcanzan lae centenas de millar. 
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BSIgUDIüS DBL MERCADO 

Sellaiaa circulación al vinculo que xme la jjro 

docoion con ©1 consumo, haciendo pasar la riqueza del pro­

ductor al oonsuotidor. 

La circulación tomada en un sentido general coift-

]^ende todos los fenoaenos económicos relativos a la trans^ 

misión o transporte de la riqueza del taller domestico ,de 

la laanufaot\jra, de la fabrica o de las explotaciones a^icjo 

las donde se han producido , hasta el Itigar o el momento en 

que se consume, ya por tina nueva producción, ya por las necesi 

dades htuaanas, 
i, 

En un sentido mas restringido, pero aun general, 

la circulación como segunda parto comprende Iflis problemas '; 

relativos al cambio, H valor, al precio, a la moneda, a los 

signos representativos del dinero, al crédito, a la banoa, a 'i 

las bolsas y al comercio.lín tenainos financieros , la pala- l\ 
li 

bra circulación se aplica en sentido especial y restringido !| 

a la circulación do las monedas y los signos que representan, ! 

Entre la producoiosn y el consimo, no existe mas 

qus un solo hecho preparatorio o intermedio, que es la cir­

culación,porque los actos económicos tipioamente llamados 

de distribución, la distribaoion entre los productores, no 

consiste mas que en una nueva aplicación del cambio. 

Carreras y tonzalez dice que la circulación es la 
i 

acción por la cual los hombres , se dan reciprocamente tina 

cosa por otra, a la que atribuyen un valor igual o a su jtd ' 

oio equivalente, 

ríientras que los economistas entienden por mei»cado 

no un lixgar donde se compran y venden mer»ancias, sino la ; 
I 

totalidad de una región en donde compradoris y vendedores 

tienen entre si un libre interoqpibio de tal naturaleea que 

los precios de idénticos productos tienden a igualarse rápida y 

y jlaoilmente, esto es lo que nos dice Cournot, 

En un principio un mercado era un lugar publico 

en que se exponian vivores y otros objetos para la venta, 

pero la psaabra se ha generalizado de tal modo que hoy Bigalíí 



oa un conjunto de persoiuiu que eeten en inttmBS relaciones 

oomerolalee y llevan a cabo transaoolones oon cualquier m w 

canela, esta ee la teoría d© Jevons^Y aegun iarehaU, una 

gran ciudad puede contraer tantos mercados como rateas lapw 

tanteo de ooiaeroio, y eetos mercados imeden ser o no looali 

sadoB» 

exirlei.doiioo al producto t!e nuestra fabrica, dir¿ 

moa que en Canarias tiene un buen aereado, puesto que tan­

to la harina sea para el ptm, o sea pera pastas de sopa, ee 

un producto de priiJiera necesidad, y aunque existea otras fa 

brioas en lac Islas Canarias destinadas a lo mirauo que la mej 

tra, no existe ooiapetenoia ga que se nos fija un precio, núes! 

tra taHaaeto^ vende diî eotamonte a los clientes en jjas pal las, 

si bien en los pueblos es un oliente el que oosaipra y lu«eo 

se encarga de v( nder a sus clientes, 

xQMbien h^oos de decir que mi invierno es mnolio vm \ 

yoi" la deíaanda que en el verano, y esto se debe a la venida 

del turiiRao de todas partes, 

Cocao ya helaos ai^ntado mma az*riba, en este comeroio 

y aqui en Oanarias, no eadedSe competencia, ya que el trigo seiif 

regula mediasite el Bervioio nacional del üMLgo, este ademas ' 

de r©víul?irlo, nos fija un precio fijo, y una ves fabricado : 

otro precio de venta fijo ' 

LB publicidad en nuestra eoipresa es innecesaria 

por tratarse de un producto de prlaiorB neoesidad, por 1© 

tanto la publicidad ss nula, 

Sa sona de venta es la isla, y cono hemos dicho 

antea, en la capital ae le vonde diree%aiaente a loe clientes 

tcLeuuras que en los pueblos se le vende a uno y es si que se 

encarga de suíainiatrarlo a los d^aas olientes de dicho pueblo 

Kn cuanto a los precios, el Servicio ¡nacional del 

Sri^, precisa un precio, que es fijo según la clase de hasri 

na» Asi tenemos que si precio de la harina del 77;; es 8'4ü, 

la ds 72^ 8*97• y la de flores de q'27« esta es de 7(K-



CQYUHgjURA EGONOl'IICA 

En nuestra empresa la cojruntnira económica viene 

afectada, por tratarse de la eituacion en que nos encon­

tramos, es decir en una isla, ya que no teñónos las mismas 

ventajas de venta que en otros sitios, y ademas viene también 

afectada ya que el Servicio Nacional del [Drigo nos fija el 

precio y ademas es el que nos lo suministra, debido a que 

hay que iuiportai'lo, pues qqui no hay. 

He aqui las ijlportacionos efeotuadas por ©1 puerto 

de Las palmas, de trigos y harinas, en los aüos^ 64, 65, 66, 

1964 'faiGO DUHü Estados Unidos 'faiGO DUHÜ 

HARXMá 9£ TRIGO 

Alftaania R, F , 

Francia 

190 5 TRIGO DURO Argentina 

Estados Unidos 

H f̂llNA I3E TRIGO 

Aiem:ania R, F , 

Francia 

Bélgica 

1966 ( nueve primeros meses) 

l'RIGO lyRO Estados Unidos 

HARIHA m TRIGO 
Alemania R. P. 
Francia 

39.718,246K. 173.338.35-

14.277.75lK. 6 l ,980. l84 

503.555K 

611.213K 
1.114,763K 

31.912.441K 129.970.272 

a.908.27í 

3.588,25£ 
6.497.184 

25.036,Ü15K 78.207.933 
56-948.456K 208.178.205 

5S3C3ZS S3^^SSSS38SSBSSSCB833»B£B> 

1.1961413K; 

560.410K 

41.7 50K 

6.745.85S 

3.094.764 

240 .7 X 
10.081.35: 
B t s s : = : S E = s = K a i 

'í 

1.798. 57 3K 

32,941..2ü2K 135.367.44f 

1.292.889K 6,801.6(6 

660.900K 3.556.16j 
1.953.789K: 10.357.32Í 

http://14.277.75lK
http://135.367.44f
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Nuestra «apresa produotora de harina ,BO exiouentra 

situada en Guanartema , oeroa de la capital* 

fliezie un ediflolo de ouâ :H> plantas^ ademas del so 

tano,̂  y oeroa de nuestra fátodoa^ tenemos un pequeflo edlfiolo 

destinado a Laboratorio para el análisis de las distiretas 

clases de trigos y BUS produotos derivados o sea la harina, 

para esto esta dotado de un nolino en niniatBra,y solo ba». 

ta un operario y un éUÉplootado para este trabajo* 

Él edifioio de la fabrica ocmo hemos dioho antes 

ti^ie ouatro plantas y adeíaas el aoteno.i^iene tres entradas 

al ziiBiao, una para la entrada de trigo» otra paz*a la salida 

del trigo, ya transformado en hoDCina, y otra pera la entrada 

a nuestras ofieinas i{ue están «noiovadas en la misma fflMLoa* 

Ademas de las ouatro plantas,posee la cubierta ge~ 

neral del edifioio,la fabrica esta bien ilmainada de luiS nstu 

rol, y da, buena cabida a mm raaquinarias, 

]£1 ailo posae vSk sótano jas baj& que el otro de la 

fabrica, excepto la tolva de reo&poion, algo mas r)rof\anda« 

Las ofivinas ocupan una porte del primer piso. i 

IIISTALACIUHES Y LüOî .3S8 

WL local ya instalado ha sido oedidi por uno de nu«|| 

tros accionistas, al decir instalado nos refez^inoa a la elec- ! 

tricidad y agua* 

La instalación sera accionada en su uayor parte por ¡ 

motores individuales, excepto loa molinos,que van agrupados ; 

por tranflxiiÍB(XE'eB de eje oooonin y algunas otras maquinas. ¡ 

Las tuberias de oonduocion, serán todas metálicas, 

dotadas de tapam 4» control y mirillas de cristal para la [ 

vigilanoia, • 

Sn el sotOMO oorraapoiidiente al edifioio del silo, 

pues nuestra fabrica tiene vm. edificio junto, dftstii^do al 

silo y con cabida suficiente para alaacener el trigo aeoes»» : 

rio a las necesidadea de la eispreaft|e«ta separado de la ao-

na dedicada al transporte del trigo, A q ^ se instalara un ta- ; 

í;i 



ller , el cual sera dotado o Instalado de todas las 

uaqulnBB neoesarias en sas elementos principales que son 

los molinos;son tresjUna piiiidora estriadora,que siirve pa­

ra las operaciones de rectificado y estirado de los cilin­

dros de molinos. Una maqi&ina de matear cilindros, y Una m»» 

quina de aXilar doble para útiles de acero* 

Nuestra empresa se haya "bien instalada y dotada 

de todo lo necesario y útil en una fabrica, 

Roberto García Caiio señala los departamentos ne-

oeserioB a una fabrica de tipo nomal i 

Aliaacen de priiaeraa materias y suministros. 

Almacén de productos eliú»orados« 

Centro de produooicm. 

salas de montajes y acabado. 

Deposites de herramientas y utillaje. 

Escaleras;^ transmisiones, ascensores y veeMbulos. 

Lavaboíi, duchas, roperos, botiquín y salas de descanso. 

Salas de dibujo y proyeoto. 

Oficinas. 

Inatalaoiones de fuerza motriz, 

patios, garajes. 

Dirección, 

Ventilación, calefacción y aliajtbrado. 

La instalación es otro aspecto que el autor antes 

citado considei'a fundamentáis 

La instalación ha de tener bastanta intensidad. 

;:>er difusa y estar repartida adecuadamente. 

Ho ha de tener resplandores excesivo». 

Ha de estar exenta de fluctuaciones. 

Ho ha de desprender radiaciones invisibles de carácter 

nocivo.. 

LOS costes de aaiutencion y conservación de la 

fabrica dependen en gran medida de las caraoteristiAtts da 

los materiales escogidos para la edificación. 

Las principales causas de deterioro scnt 

La aoci<m 4a loa elementos. 

Kl desgaste ocasionado por las operaciones. 

La parte exterior del edificio es natura^jiente la 



mas suoeptlble a los ataques ds prelmer género,el piso de 

la fabrica es el píunto mas sensible de desgaste producidos 

por las operaoionee, sobre todo cuando se halla sujeto o 

expuesto a constantes acarreos, lo que origina constantes 

gastos de mantenimiento» 

El riesgo de la inundación puede eviterse con el 

adecuado «aplazamiento de la planta industrial» £1 peligro 

de ©ícplosiones se halla limitado a un numero miy pequeño de 

industrias que manejan materias volátiles. 

El carbón, el polvo» el polvo del grano en los si­

los y fabricas de harina, la gasolina, y los compuestos de 

nitro de diferentes clases, son bien conocidos ejemplos de 

materiales que de no ser bien manejados son propenAos a ex­

plotar, originando daños y perddidas de vidas. La ventilaoi<m 

conveniente , la c\xidadosa manipulación y vax equipo correc­

tamente proyectado, reducen en gran modo los riesgos inheren 

tes a los procesos de esta natiiraleza. En cambio el riesgo 

de incendio es común en todas las industrias,se eviten con 

eft uso de materiales en la construcción anticombustibles, el 

empleo de vidrio armado para la construcción de ventanas, 

el empleo de muros 0(»itrafuego y puertas contra indendios, 

asi como la correspondiente escalera y huecos de ascensor, 

salidas de incendio u otras salidas, estas precauciones reda 

el peligro de incendio, por lo que se reducen los riesgos de 

daños en la propiedad, y se puede obtener primas de seguro 

mas bajas, que luego influyen en los costos, y también se 

eíVita la perdida de vidas humanas.La introducción de los 

" spzrinkler " automáticos, o pulverizadores de agua, han 

constituido también una import ante ayuda. 



lOiQüIKÁIUASi CASAS SUimilSgRÁDORAS Y PRSCIÜS 

Las maquinarias de nuestra empresa es toda de 

procedencia alaiiana,e8 de ultimo modelo en su clase e innie 

jorable, y ha sido comprada dlreotaniente ya que no existen 

representantes de estae firmas alemanas en la Islas Canazdas 

a la vez han sido atrvlados teonftoos procedentes de dichas 

firmas para su instalación y las debidas instrucciones al 

personal encargado. 

HL total destinado a maquinaria por nuestra eispresa 

suma un total de 25.000.000 de pesetas y el destinado a úti­

les y herramientas vax importe de 500,000 pesetas. 

Las distintas clases de maqixinarias que poBee nues­

tra ^ipresa han sido catadas ya antes , en el proceso técnico 

de nuestz^ f ahrica, asi como en el apartado dedicado a empla 

Bamientos, instalaciones y locales. 



ülSgSraa DE SALARIOS Y 2r̂ ..iBAJ0S 

Existen varios slstfioaias de salarios , pero el usado 

en nuestra fábrica sera el de jornales, o sea por dia, y el 

ée sueldos, o sea por meses, según la clase de personal que 

8ea« 

A continuación expresaremos el personal que ocf^a 

naestra fabrica y los distintes salarios y jomalest 

Jefe de Ofinina y Contabilidad 
ü f i o i a l e s Administrativos 

Auxil iares Administrativos 

Técnicos 

j e f e Molinero 

Segundo líolinero 

Atixiliares de Pa^iriea 

Llmpieroa 

Encargado de Almacén 

Empacadores 

Hoz os Almacén 

Mecánicos 

E l e c t r i c i s t a s 

Maquinistas 

liaj«res de Limpiema 

1 
2 

4 

3 
1 
4 
4 

3 
3 
6 

4 

3 
1 

3 
3 

4,800 mes 

3.500 mes 

2,650 mes 

2,650 mes 

4.800 mes 

104 Éám 

97 dia 
97 dia 

104 dia 

92 dia 

92 dia 

100 dia 

3J0O dia 

100 dia 

70 dia 

Bn cuanto al trabajo según el psrsonal es su hora­

rio, pu«s tienen distintas clases de trabajo. 

Asi tenemos que el personal de fabrica,su horario 

es de 9 a 12 de la mañana y por la tarde de f a 6 esto en 

lo que respecta al personal de oficina y al de la limpieza, 

mientras que el personal de fábrica , o sea la Mano de obra 

directa, tiene tres tumos en su trabajo, el primero es de 

6 a 14 de la majlana, el segundo es de 14 a 22 de la tarde y 

el tercero ees de 22 a 6 de la ncK^e, 



En toda emi3iresa ha de exls-tlr im seguré d© Tlda 

y de trabajo, tanto para el eiapleado o trabajador como pa­

ra la buena maroha del negocio es indi8|>ex>sable* 

Existen diversas clases de segurost 

seguro do enfermedad, 

oeguro de vejez. 

Seguro de accidentes. 

Seguro de maternidad y lactancia. 

Seguro de invalides, paro y nnxOTte, 

Seĝ iro familiar. 

Estos son los principaleoseguros que existen, 

Aqui nos libaos referidos muy brevemente a los 

distintos seguros de vida y de trabajo que el Estado ha 

puesto y el que toda empresa #8ta olilidada, aas adelante 

volveremos a hablar de ello. 

Adunas de estos seguros la empresa esta en la 

obligación de dar al trabajador toda clase de seguridad 

en su trabajo, es decir ha de tener seguridad,con esto que 

renioi decir que la eaxpr^e^ ha de estcor dotada de todo lo 

necesario para la seguridad y bienestar del trabajador, 

ha de tener la luz necesaria, ni excesiva, ni deficiente, 

y no ha de tener fluctuaciones, ni ha de tener caracteris-

oa« ocultas que sean perjudiciales, ademas la emp resa ha 

de ten^r itna buena calefacción o aire acondicionado según 

I B temporada, el liigar y la clase de trabajo. Adamas de 

una buena ventilación, y imicha pulcritud, ha de tener el 

suficiente personal para que siempre se enduentre muy 

limpia,ha de tener lo necesario contra los incendios , 

explosiones o inundaciones según la clase de empresa de 

la que se trate,SUBÍ como oportuiu»a escaleras y salidas 

para el caso necesario, y adeipas \m botiqui completo,que 

ha de 8«r mayor según la fabrica que se teste. 

Con esto queremos decir que el «gospleado debe 

estar contento y feliz en su l3:>abajo,a sabiendas de que 

esta seguro. 



PLAN FIIÍANOIEHO 



CAPITAL DE LA L-MPRESA 

Ante de aportar el capital a una empresa debemos 

verificar vm. estudio de la miaaa y eu capital necesario en 

sus dos aspectosf capital fijo y capital circiaante. 

Ko existe una regla aplicable a las distintas em 

presas para saber su capital necesario, p«ro debemos hacer 

el calculo necesario para que nuestra empresa tenga los 

suficientes medios financieros para que pueda desenvolverse 

pero que no ha de ser exoesivo, pues entonces en este caso 

parte de elestaria inútil o sea que no estaria producoienh-

beneficlos. 

Cada empresa diferente por su distinta estráctura 

exige un tipo distinto de financiación y por lo tanto dis­

tinto capital, 

Bi quererlos hacer un calculo api*oximado del ca­

pital necesario a nna empresa, tendremos en cuenta las di­

ferentes objeoioncsj 

Sipo de empresa, 

volumen de negocio probaltLe, 

Naturaleza de las vontast al contado f a plazos. 

Existencias necesarias, 

Kdificio o local , propio o alquiñado. 

Situación respecto al principal proveedor de géneros o al 

respecto de los mayoristas, cuando se trate de venta al dei» 

•calle, 

Facilidudes bancarias y créditos de los ftndadores te 1« 

banca local, 

Tiempo necesario jara que la nueva industria se ponga a 

punto de producir, 

Qestenberg, tiene un esquema de las inversiones 

necesarias para la constitución del capital: 

Gastos de promoción. 

Gastos de organizado, 

Costo del capital fijo material. 

Gastos del primer period» de la empresa, 

capital circulante normal. 

Gastos para recabar fondos necesarios a l a eai^presa. 



OCIISTITÜCICK IX^h CAPITAL 

El capital en la empresa en la que tratamos es­

tara constituido por una cantidad de 100.000 acciones de 

I.ÜOU pesetas cada una, y dicha sociedad sera Sociedad 

Anónima, 

Constara o estara representado por una parte fija 

y otra de capital circulante, la parte fija sera el total 

que integra el iaioviliaado, mientras que la parte circu­

lante sera la restante que ee la necesaria para la finan­

ciación de la empresa, y para sus relaciones con terceros. 



t 

Loe Indloes de rotado» o tunaover, penalten es­

timar con que frecuendla \ma laasa patriaK>nlal oirmüLa o ee 

transforma en otra do distinta naturaleKa, 

por ejemplo la cuenta de mercaderías, trat&oidoBe 

de esta la rotación revelara, cuantas veces en el año clr-

ciaa esta cuenta y que con que velocidad se transforma on 

otra iiias liquida , Caja, sises al condado, o Deudores, si 

no nos x̂ agaii en el acto. 

La rotación de las deudas taiabien revela la fre-

cuendia y regularidad con que se cancelan las operaciones, 

lor ejemplo toaa¿aoB como base, ¡..ercaderias 

productos elalmrados 

¡raterías primas. 

La rotación de Haterías rrlaas se obtieneedivl-

diendo, su total, que entra en proceso de fabricación en 

el ejercicio j3or el stock medio existente durante el mleaao 

periodo, 

para calcular el Índice de productos e1kGáaorad90fee 

divide el total de productos manufacturados, por el saldo 

medio de la produocion total en curso. 

La rotación de las eroaderias se oalcula divi­

diendo el coste total de los artictalos vendidos, por el pro­

medio de las mercaderías en existencias. 

Sabiendo el Andloe de rotación, podemos calcular 

de antemano el promedio de existeío^las necesarias a una eia-

presa, pera mantener un determinado volumen de ventas, 

'faablen podemos calcular el Índice de rotación de 

las cuentas a cobrar^ y también el de las deudas, de esta 

misma fors^ que los de mercaderías, 

Y también podíaos calcular el Índice de rotación 

del capital de una ûpresa.l̂ isto se lograrla mediante los 

siguientes oalouloss 

Resultados listos con respecto al capital efectivo, 

Hesultados Netos respwíto al capital diroulante. 

Resultados Netos respecto al oapiyal «tportado. 

En estas relacuones los iresultados netos deben 



I 
ooniputarse una vez deduoidos los impuestos a los réditos 

y a los bfóiefioioa extraordinarios a cargo de la enrpresa 

ya que realmente dichos gravámenes disminuyen la rentabilidad 

de los capitanes izxvertidos» X̂ e aate nodo tales Índices 

pondrán de manifiesto el rendimiento efectivo de Ki expío» 

taoion. 



LoB beuoflcloB reportidoB a l f ina l á©l ejercicio 

serejí l o s obtenidos diirmite e l periodo de e j e rc i c io , este ee 

K
r a dis t r ibuido canfonac a l a s nonaae de régimen in t e r i o r 

de estG sociedad y taí.ilíien ina layee q\io rigen en l a s eo-

oiGdadtib en lo que reepeota a los "beneficios. 

ijo» beaefioios Boran roxJQJ^iáos en l a s siguientes 

oaentasi 
Reserva Legal 

líapueetos a pagar 

JividaadoB a re-orr-̂ ai;.:-

eserva Voluntaria 

- )>iatribuoio^- a i roraoiial 

Hes&rra üa ta tu te r i a 



OBMfL'JX) 

Toda «apresa de solvsaoia ha de hacer con freouen 

ola uBo del crédito» noeoiiroe dlremoe que ün nuestra empre-

ea debido a nuestro oapitel, estliaaremoB que no sera ueoa» 

Bario el crédito» 

ISn oaao de necesidad y cuando se estimara opor­

tuno se sollolterlaii y esta solicitud se haría a im Banco 

de nuasl^a ciudad, oonoretaBiente en doAde nosotras pusié­

ramos nuestra cuenta eoinrlente.Esto so haría en caso muy 

necesaria y mediante \ma previa aprobación en el Oonsejo de 

Adminletraclon. 

Llegado este «aso, seria seguro la otorgaclon 

del crédito» debido a la solvencia de miestra etapresa y 

BU buena laoralidad y adiainlstraolon. 

Existm diferentes clases de crédito, podíaos 

distinguir entre ellas, el crédito a oorto, el crédito a 

largo, y el crédito a plasmo medio. 



X 

ÁUüRglBACIOIi 

LOS bienes que ooiaponen el oapitea fijo o estruo-

tura solida de una eiipipresa, y que pertenecen al iniasovili-

zado, están neoeeariataente sujetos a una depreoiaoion • 

Boter y Mauri da la siguiente definición a la 

AmoFbiZBCáon, es el desgaste y dsuso de un valor del Activo 

Las Aiiortiz aciones son obligatorias y no porque 

lo exija \ma ley o un reglamento sino porque la realidad 

eoonoíoiOB lo exije asi, por lo tanto habrá de calcularse «á:« 

¿;,eiapre aun en el caso de que hubiesen bajos beneficios o per4 

didas. 

Se puede aplicar la Amojrtización de diferentes ma» 

ñeras, bien ooj un tanta por ciento creciente o decreciente 

o mediante la constitución de m fondo 

Asi^mismo se puede oontablllRar de las siguientes 

manerass 

ai saldo de la Amortización se lleva al pasivo y 

la cuenta afectada va por su importe total al Activo,o 

El importe de las aoortisaciones se le resta a la 

cuenta que le corresponda* 

]jaa Aiaortiz aciones a emplear en nuestra empresa SJB 

ran las siguientes, 

liaquinaâ ia 10^ s/ 25.000,000B 2.500.000 

Útiles y Herramientas " &/ 500.000= 50.000 

Mifioio y^ s/ 15.000.000* 45D.OOO 

Mobiliario 10^ s/ 30O.OOO« 30.000 

Material Móvil lOf» »/ 1.500.000- 150.000 

,«« Gastos de ConBtituoAon2o?&B/ 500.000- 100*000 



231 voliaiaan minijiao do vfentas o punto c r i t i c o es ©1 

t o t a l de transacciones que debe lograrse p?3ra erapesar a 

producir u t i l idades , 

Botor y ííaaari designa con e l nombre de pxuito c r i ­

t ico o pxanto rtruerto a l a c i f ra de ventas que es necesario 

alcanzar para cubrir los gastos f i j o s de l a empresa. A par ­

t i r de este punto or i t ioo l a s ventas empesaran a producir 

beneficios. 

La fonimla para oaioular e l volumen minino de 

ventasI est 

gastos fi.iog X cien 

Porcentaje de Bfl -f porcentaje de gastos f i jos 



ASPiaogo «ruHXBicc 



BSTÁTOTüQ m LA S0CI3g]AI) 

Cada Sooledad tiene aam dlstlAtae nor̂ iae y earao-

teristloas, al constituirse y mas ttsrd© para su régimen de 

vld&y a oontinuaolou relatareiioa la escritura de conatltiat-

oion carao terietloa do tma aooladad anoaima» 

Kn el articulo lí?l del Código del Comercio dio© 

aal, •• Kn la eacntura sodlal do obligatoria observación de 

una sociedad anonliaa debe figurart 

Kl ncMbre, apellidos y doaniollio de los otorgantes. 

La denoriinaolon de la l¿̂ ]>reaa 

Ijeslgnaoion de la persona o personasque halncnm de ejercer 

la Aduinlstraoion y el modo de pvcnrti&r las vacantes. 

Capital Bocieat oon «rpreslon del valor qp̂ e se haya dado a 

los bienes que M ha aportado y que no hayan sido en metei» 

lloo, o de las bases sobre las que se halaba de hacer el wre^ 

luo. 

Í;I nuu'iero de acciones en que el capital estuviese dividido 

y ¿r&pT&Q" ntado» 

KL plazo o plazos en qrite habrá de realisarse la parte de 

capital no desetabolsade al constituirse la ooürpaília, ex­

presando en otro caso, quien o quienes quedCBl autoriseulos 

pare detei^li^ir el tirapo y modo en que hayan de saftisfaoeírse 

lo© dividendos pasivos. 

La duración de la üociodad, 

1,BB oporaolones a que se destine el capital. 

Los plazos y foriaas de convocación y celebración de las jun»-

taa ordinarias de socios y los casos y nonios de convocar y 

celebrar las extraordinarias. 

Laewtaision al voto de la mayoría de la junta de socios, deb¿ 

dátente convocada y constituidUi en los asuntos propios de em 

deliberación. 

hl ¿iodo de contar y constituirse la raayoria, asi en las jun* 

t»e ordinarlae ooao eactrravrdinarias, para toi?iar aouerd© o«-

bligetorlo 

Se podre ademas consignar en la escritura, todos los pacto» 

lícitos y condiciones espeoialds q\xB los socios jusguen con­

veniente estabieofio*. 



PLAlj üüNgABi;c 



SlfUSmÉ» PREVISSOS 

nuestra oontábllldad ha sido llevada por el sls^ 

tema de partida doble, que es hoy di a el mas usado al me­

nos en teda Espafia, 

En toda expresa o Sociedad, se han de llevar u^ 

nos libros por la oficina de contabilidad, unos de ellos 

son obligatorios pues los exige la ley, pero otros son 

voluntarios , o sea constiti:qfen \ana ayuda para el empre— 

sario, y le refleja en cualquier momento , cualquier as­

pecto de la contabilitod. Los primeros de ello 

los principales y obligatorio», se Ilaaan libros princi­

pales, y han de estar foliados y sellados, los segundos 

o voluntaxdoa, son libros auzAliaree, de estos hay uuohos 

unos mBB usados de otro8« 

nuestra ofinina de contabilidad para llevar a 

cebo la contabilidad habrá tenido que llevar los siguientes 

librosj 

Libro Diario 

Libro itayor 

Libro de Inventarios y Balances 

LitKTo de Amtae 

Libro copiador de cartas y telegramas. 



CuentsuB de Capltal<ae penaanentes 

Cap i t a l 

Reservas 

Amortleaciones de t Ma%IABatto 

U, y Hepramientae 

)( Ed i f i c io 

Mobi l ia r io 

Mater ia l Móvil 

Cuentas de patriíaoDlo 

Acciones 

Cuentas de Inmovilizado 

Edi f i c io 

MáiiÉAxiaria 

U, y Herramientas 

Mater ia l i iovil 

í t ob i l l a r l o 

Gastos de Constitución 

Cuentas de Debltoa y Créditos 

proveedores 

Efectos a Oobrar 

Efectos a Pagar 

Clientes 

Het. de S« S. 

S. S. a pagar 

ImimestoB a Pa,gar 

Licencia Fiscal 

Dividendos a Repartir 

Cuentas de Stock 

Srlgo 

Harina 

Afrecho 

Cuentas financieras 

Caja 

Bancos 



Ouentag de cargo ^or yxvrotm nartugaleea 

UQXkO de Obra 

Gaetoe Generales 

GaetoB Pábrioaoion 

Ouentae de rendlialentoa -por tfPopla natnralega 

Ventea de Harina 

Ventea de Af!reoho 

Cuentaa de Reaultadog 

perdldaa y Ganaolaa 

Benef ioioa en Venta de Harina 

BenefloioB ma. Venta de Afrecho 

Cuentas AnaUtleaB 

prodiiotos en Curso de Salirloaolon 

Coste de Ventas de Harinas 

Coste de V ^ t a a de AJÊ reoho 



]IESARROiLLÜ COHTABLS 

Contabi l idad de l a Sociedad Anónima "Harinas Canarias S,A," 

Inven ta r io 

Activo pasivo 

lOO.OüO.üOO Acciones Cap i t a l IDÜ.OOO^OO 

Uonst i tuoion 

lOO.OÜÜ.OÜO Acciones Capital 100,000.000 

Suscripción 

100.000.000 Accionistas Acciones 100.000.000 

Desembolso 

15.000.000 Edificio 

10.000.000 Trigo 

l5.000.000 Caja 

60.000.000 Bancos Accionistas 100.000.000 

Gastos de Constitución 

500.000 Gastos de Constitución 

Caja 

Licencia fiscal 

'^jQOQ L icencia M s c a l a Bancos 

500.000 

üwOOO 

Compra de Maquinaria y Horrat i ientas 

25.000,000 Maquinaria 

500.000 U. y Herramientas a Bancos 20.000.000 

proveedoreé 5.900.000 

Y 

C<»apra de Mobi l iar io y Camiones 

1.500.000 Mater ia l Movil 

300.000 Mobi l ia r io a 

Compra de l l a t e r i a s primas 

209,000.000 Trigo a 

Ca^a 1.500,000 

E f . a P8«8r 300,000 

proveedores 209,000,000 

pago mano de Obra 

1.120,588'88 Manos de obra a Caja 

Retención S.S. 

S .S. a pagar 

9S4,634'6« , 

44.040'32 \ 

141,90788 

http://l5.000.000


pago del Efeoto a pagar 

300,000 Ef. a pagar a Caja 300.000 

por Gastos de Fabr icación 

2,000,000 Gastos de Fabr icación 

a 

a 

Caja 1,000.000 

Bancos 1,000,000 

Imputación de l cos t e 

204.12o,582*88 productos en Curso de Fabricación 

a 'iírigo 1989000,000 

a M,aB Obra 1.120,58288 

a Gastos Fab. 2.000.000 

a Amort, Llaq, 2,500,000 

a Amort, Ü.jH. 50.000 

a Amort. Edl . 450,000 

Harina y Afrecho a l a Venta 

173.760,582'38 Harinas 

30.060,000 Afrecho 

a produotos en G, d« F.204.120,582'8e 

por Ventas 

60.000.000 

70.000.000 

100.000.000 

5*000.000 

C l i e n t e s 

Caja 

Baxdos 

Ef• a Cobrar a Ventas Harinas 210.000.000 

a Ventas Afrecho 25.000.000 

pago a proveedores 

114.500,000 proveedores a Caja 19.500.000 

a Bancos 90.000.000 

a Ef. a Cobrar 5*000.000 

Cobro a C l i en t e s 

35.000.000 Bancos 

5,000,000 Caja a Clientes 40.000.000 

por Gastos Generaleso sea retribución de sueldos 

1.1S9.7€0'75 Gastos Generales a Caja 9a*.987n5 



a Hotenoion S.S« 

a S . S . a p a g a r 

a Iiopu* a p a g a r 

4 3 . 7 5 4 ' 7 5 

141.209*75 

3.808 

p o r Amor t izac ión 

280,000 Gas to s G e n e r a l e s 

a Amort, M o b i l i , 

a Amort, M, Mov, 

a Gas to s C o n s t l . 

30.000 

150.000 

lOOvOOO 

C a l c u l o de l o s B e n e f i c i o s 

167 .500,000 Cos te V e n t a s H a r i n a s 

20.000.000 Cos te V e n t a s Ajfreoho 

a 

a 

H a r i n a s 167.500.000 

Afi-eoho 20 .000.000 

210.000.000 

25.000.000 

Ventas H a r i n a s 

Ven ta s Atreti^o 

a Coste Ventas Harinasl67.500,000 

a Coste Ventas Afrecho 20.000,000 

a Bonef^Ventas Harinas 42,500.000 

a Benef,Ventas Afrecho 5.000.000 

1,395.766'25 perdidas y Ganancias 

a Gastos Generales 1.399.7S0'25 

42.500,000 Benef, Ventas Harinas 

5»000.000 Benef^' Ventas Afrecho 

a Perdiaas y Ganancias 47.500.000 



BALM(BE DE SUMAS Y SALIJOS 

1. Aoolonee 

3 l loolonástas 

5 Trigo 

7 Bancos 

9Lloenola Pi»cal 

11 Útiles y Herramientas 

13 MBterlel Llovil 

15 Efectos a Pagai* 

17Het, de S, Sociales 

19 Gastos de l'abrloaolon 

2 Capital 

4 Edificio 

6 Cja 

8Gra8tos de Constitución 

IJQ Maquinaria 

12 nobiliario 

14 proveedores 

16 Mano de Obra 

18 S, Sociales a ragar 

20 Frodaotos en Curso de Fi^, 

ZL Amortización de Maquina, 22 Aaort, de U, y Herramientas 

23 AmortlBacion de Edificio 24 ílarlnas 

23 Afrechos 26 Clientes 

2$ Efectos a Cobrar 28 Ventas de Harinas 

29 Ventas de Afrechos 30 Gastos Generales 

31 Impuestos a pagar 32 Amortlzadion de Mobiliario 

33 Amortización de M. Móvil 34 Coste de Ventas de Harinas 

33 9oste de Ventas de Afrecho36Beneficlo8 Venta de Harina 

37 Beneficios Veata de Afreoh38Pex*dida8 y Ganancias 



1 lOO.OÜÜ.OÜO IDO ,000 ,000 

2 200 .000 ,000 100 ,000 .000 

3 100,000,000 100,000,000 

4 15 ,000 ,000 " 15 .000 .000 

5 219,000,000 198,000.000 21,000,000 

6 90 ,000 .000 5 , 1 8 1 , 1 2 2 ' 4 3 $5 .338 .3T7 '57 

7 195 .000 ,000 111 ,015 ,000 83,985,000 

8 ,5üu.UuL 100,000 400,000 

9 15,000 15,000 

10 25 ,000,000 25,000,000 

11 500.000 500,000 

12 300,000 300.000 

13 1,500,000 • 1 ,500,000 

14 114 .500 ,000 214,500,000 100,000,000 

15 300 .000 , 300,000 I 

16 1 . 1 2 0 , 5 8 2 ' 8 8 1.120.582*88 j 

17 8 7 . 7 9 5 ' 0 7 87.799157 ¡ 

18 ' 2 8 3 , 1 1 7 ' 6 3 283.11713 I 
> i 

19 2 .000,000 2 .000.000 I 

20 2 0 4 . 1 2 0 . 5 8 2 ' 8 8 204.120.582*88 I 

21 2 .500 .000 2.%L^ULb ; ¡ 

22 50,000 50,000 *| 

23 . 450,000 450.000 ' 

24 173.760,582*88 167 .500 ,000 6 ,260,582*88 

25 3ü, | i60,000 20 .000 ,000 10 .360 .000 

26 60 .000 .000 40 .000 .000 20.000.000 

27 5 .000.000 5 .000.000 

28 210.000,000 210,000.000 

29 25.000.000 25.000.000 

30. 1 .395.760*25 1.395.760*25 
31 3.608 3.808 
32 30.000 30.000 



33 . 15Ü.ÜÜU 15Ü.Ü0Ü 

34 lb7.500,000 167. 5üügooo 

35 2ü,0üu,()uu 2ü«0ü0.oou 

36 42,5<y0.oou 42.500.000 

37 5,üou.t>üü 5 .000,000 

33 1,395.760'2tJ 4f . 500.000 46.aü4.23<k 

I . a i 0 . 7 6 8 . 2 6 9 : i 4 l ,8l l>.768,269'14 249,658,960*45 249,658.960^ 

M 



BALAIJOE ais SITOACIOIi 

iiOtlVO 

i j t s p o n i b i © 

ü a j a 

Bimoos 

í e a l i E a b l e 

-iTijO 

lííij'int-'ü 

Afrecho 

yj(^ L i o OUC i a i U í3C r 1 

ü X i ' X̂ '̂ Ĥ;̂  

IncMlVlliíitaao 

K d i í i o i o 

UaBtoe de U o n s t l t u o l o n 

Maquina j i a 

U.7 Herrí i i i i í jntae 

; u n e r l a i ovl i 

líoblliaio 
^ i .... 

6 5. 338. 377'57 

33.'975.íXt; 
• ' • • ' . • ? 

' . ^ ' - - l ^ í - C ü «C ••-.*. 

u . í ^ . 5 8 2 ' 3 8 

1 .360 ,000 

15.000 

20.000.000 

I5w00ü.t/0ü 

400,boo 

25,000,000 

500.0H>0 

l,5c^o,üoo 

300,000 

1 : ^ 3 2 ^ . 3 7 7 ' 5 ? 

57.635,582'88 

42,700,000 

K' 

FaalvQ 

Uo ••xiicible 

O api ti s i 

.aaortlBaolon de riaq, 

AMortlaaoion de U, y H, 

Ariorxissaoion de Mob, 

Aaort laucion de M, o v i l 

Aiaortlaacioii o i id l f lo lo 

j xlglbl^e 

proyeedoreo 

H©tención do 3 , 3 , 

3 , S, a pagsr 

Impuesto0 a pa^ar 

üuentae de ReBaltsdoa 

©rdldas y GanajiOiaa 

100,000,000 

2,SüO,OüO 

50,000 

3ü,ooo 

15Ü.ÜCX3 

4 5 0 . 0 0 0 

2 J Ü 0 , 0 0 0 , 0 0 0 

87,795'07 

283.117*63 

}tm, 

10 3.180.000 

IDO,374,720'70 

46,3lD4.a39'75 

249.658, 959'4 5 



A3iEm*Qa m. CIERRE 

2«9DÜ,QOO 

50,000 

30 «OCX) 

15o,ooü 

450.000 

10Ü.000,ÜÜÜ 

AiMKrtisaolon do Moq* 

Ai»ortl£i&oiou de U« jf H* 

ADû rblsMMilon de nob, 

Araortisaoion de ll»!lovlX 

.Mortlzfaoion de Edlf io io 

FTOveediKree 

87.795*07 ReteaBion de 3 . 3 , 

3 . do 8 Xmpmestoe a pagar 

28^.117*63 3 . S . a pagar 

46,1X)4,239»75 perdidas y 

a Caja 

a BaoooB 

a 'Sri.eQ 

a Horlima 

a Aifî êolioa 

a L. Flaoal 

a Ol ientes 

a Bdlf io lo 

a UaetoB de C« 

65.338.377*57 
83.975.000 
21.000.000 

6.260.582*38 

1X>.360.000 

15.000 

a».000.000 

15.000.000 

400.000 

a U. y Herraaientae 500.000 

a M. Móvil 1.50Ü.OOO 

a l lob l l l s r lo 300.000 

a Maquinarla 25.000.000 



65.338,3rn'í?7 Oaja 

83.975.000 Bancos 

2141000.000 üírlgo 

6.260.582*88 Hai-inaa 

20 . 360.000 Afrecho 

15.000 Licencia F i s c a l 

20.000.000 C l i e n t e s 

15.000.000 Ed i f i c io 

400.000 Gastos de Constituolion 

25.000.000 Maquinaieia 

500.000 ü . y Herraiaientas 

1.500.000 Mate r ia l Móvil 

XOoOOO i i o M l i a r i o 

8 C a p i t a l 100.000.000 

a Amortizaoion de Maq, 2,500.000 

a AmoJTt, de ü . y H. 50.000 

a Azaort. de liob, 30.000 

a Amort. de M, Móvil 150.000 

a Aiaort, de Bdi f io io 450.000 

a proveedores 100.000.000 

a Retención de S. S. 87.795'07 

a Impuestos a pagar 3.808 

a S .S . a pagar 283.117'63 

a pe rd idas y G. 46.104.239*75 



LOB bcoofj^los d« «ata fábrica en ol presente ef«rolólo 
han Bldo eatlmado» en una oif^a de 46»1JD4«239*73 

46,3í)4.239*75 P. y Gananoiaa 
a Reiierva Legal 4.630.423*97 
a Reserva Estatutaria 9.221).847'94 
a Pondo P. InYtírsionoB 16.13o.483*92 
a Consejo de Adral. 968.169*03 
a part. del personal 806.824*60 
a Div. a Repartir 968.189*03 

a Ins^estos a pagar 9.653.688*03 
a Reserva Voluntarla 3.739.590*33 
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impaestoa sobre $ransml8lbnes i a t r l m o n l a l e s 

Baae I-ai^onible lut.OCü.üG€ 

Tipo IiapoBitivo 2'70> B / lüU.OOu.OOO 2,7üü,Ü0C 

Impuestos e / OontMlmolon Urbana 

Valor del i -di f ic io 15.üüU»üÜü 

Renta C a t a s t r a l 49¿4B,Iiiponl) 600,000 

üeduocion H. y Reparos 3o^ 180,000 

420,000 B. l i q u i d a b l e 

C, del l'esoro o Tipo Iiap,20^ s / B, Liquida. 84,000 

Arbir ioo 14^ s / 420,000 58,800 
142,800 

Impuesto I n d u s t r i a l 

Cuota P i j a 15,000 

Recargo Iviunlcipal 38?6s/i5.00ü 5,700 

Recargo p r o v i n c i a l 18^8/I5»üüü 2,700 

Amort. de l EmpreBt,3jO^»/l5.000 1.500 24,900 

Rent-'' ;̂ .ei "^\pit-i.i 

Div, R P.epprtir 963.189'03 

15 vi a / 968.189*03 145.228'35 

1<^ prnaio OobrRussa 1.452^35 143.776*07 

ImpuetstoB Eoorfe aooleáades 

Amort, ti. lüfo (i, Oonst, 100,000 

Sueldos jjox'iiaxeti y P,Extra.2,236,342*63 

Gastos de i ab r ioac iou 2,ÜOÜ,ÜUU 

iUaortiK&cioiies t o t a l e s 3.180,000 

Arb i t r i u Riq. Urbana 142,800 

Reo, de Cont. íxid, 9.900 

Fondo i^-ev, Inv , 16,136,483*92 

23.00 5.526'55 

Bfi de l a Kapresa 47,500.000 

Deducciones 2$,805.526*55 

23,494,473*45 mto 

B,Ii.ponible 23,494,473*4^;^ 22.590.839 

A'-^ B/ B.Iiaponib3e 1353.633'?6 

30^ s / (23 .4#4 ,473 '45- 1.353.633*56),22.i40.839'89» 6.642.25196 



mpttCBtoB BoTxre el lendladen^ del BraTaaJo peraonal» 

El antecedente mae remoto de este impueato lo eo-

contramoB en**la contribución sobre Bueidos , trabajos y Jo^^ 

lee". 

De un modo Bietematioo aparece este Impuesto Incluid 

en**la oon^rilmoion de utllldadeB* 

Han Bldo varias laa reiormas que han operado en este 

impuesto* 

EB un impuesto real, directo y de productos, tiene 

el carácter de ingreso e cuenta y grava los eiiu>luBltatos de 

cualquier clase que perciban las personas, sean físicas o ^ 

ridioas como consecuencia del trabajo personal. 

Objeto del impuesto son todas laa rentas AiperioBCB 

a 60.000 al arto, A estas irentas se le deducen 40*000 pesetas 

y a la diferencia áe le aplica un 145É. Pero a partir del la 

de Enrx̂ o de 1967 ya no se deducirán dichas #0«000 pefietaB, 

En la parte eoatable de nuestra empresa podemoB ver 

ocsoo hemos retenÉdo los io^eetoe sobre el rendimiento del 

Trabajo personal, al pagar los sueldos al p^esonea* 

Lo mismo pasarla con el Consejo de Gerencia y la p ^ 

tiolpRcion al pareonal en el reparto de 3» pero eso no» es 

imposible presentarlo porque tendriaaK>8 que eaber que canti­

dad corresponde a cada uno de ellloe* 

Al entregar en Hacienda los irapuesto»* retenidos por 

el rendimiento del trabajo personal a los empleados nos entre 

garan \m 1^ en condaion o présalo de cobranea* 



HI1K3I0H Aiiíira^^mu^rvA 



Alvares de Sotcxaayor noB dice que la )rimer» re-

gulorisaolon d©l contrato del trabajo, aprireoe en el Có­

digo mvil, respondiendo a las ideas de la epoea, disciplina 

esta iaportantlaiaia ii^teria con solo oinoc «rticul<jB, 

iil trabfijo por ciienta ajtmei , esto OB ee wi el 

profesor (iarrigues, se regula bajo la timara del arren-. 

dâ aienxo e alquiler áe servicios. 

Bajo el peso de la fi.^xrn j\aridiOFt ciel arrenda­

miento díí cosas, el trabajo hû aano viene e ser considerado 

cono lina coaa que se da y se termiJia medie r© <1 oontrajN», 

quedando por lo tanto sometido a la ley de la oferta y la 

df^anda. 

La evolución eoonoraioa y eooial llevo e que el 

estado español incestase una laayor atesioion a este gran pro-

blo:ia, y después de \mB serie de tanteos se dicto ol iiemado 

Código dül trabayo, en al cual todavia ̂ ajo la influencia de 

la legislación divil, deoia " A los efectos del presente ti* 

tulo se entenderá por contrato de trayajo aquel por viiw 

tvÁ del cual un obrero so oblî pi a ejecutar una obra o un 

servicio a la orden de cierto patrón, y mediante un precio. 

lisfc diversas clases de contratos de trabajo, 

bien puede ser mediante un sueldo, mediante un jornal, o 

a destajo, taiabien mQÜQ sor por un periodo indefini¿k>, 

por un periodo definido, o por cuenta fropia,33n un contrato 

de traba o hay que destacar la csracteriotioa de que sea 

\m trabajo o un servicio. 
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0*20 

0',P 

jm %údu -davirQBB ha d® exlírfcir una s e r l e de T>r&» 

veuolonoa o segoroB pear* ;m x^ í̂J^-^oaal, y qu3 ee o'Dlifjado 

por l a l e y , y i o s cua les pBgeii \iiifi xiorte e l esi-loado y o t r a 

pñjrt© l e pa^ja l a ccaTjresa, 

líoy di& e l mploaáo ao oiiciienii^a üuy bion atandido 

puae t i e n e toda claB© de eisguroa, tmi ta para e l futui 'o , c o ­

mo para un aooid©ja1;e , xam en-ersiedad, v iudos , orfrmdad o t e , 

O aea que o l awguro ac solo protege a l t r aba jador 

: ino a BU f i^ai l ia y t a n t o doutro ño l o rnipcean corao fuera 

y t o n t a eii e l periodo mi que OBta t rabajando ooiao *:n un fu -

üuro, 

j^as cuotaa üctuaiiamite oxletont«soBon: 

Soguero de Ve .]0¡¿ o Irüvalidez 

aeguro obl i i^^tor io d© iinfonaudad 

iittbeldlo FfiBailiar 

i onaacioa i r o f o s i o n a l 

íJuota " l i id lüai 

14*50 4*50 

Toflo o l i o por c i e n t o , y tenenos que e l 14*50 l o 

paíja e l ©mpreearlo para mxB t rabajacloree, y ©1 4*5C l o 

pa^aiTi 1 obrero pero e l l a p ropia eraproB- quien a^ l o 

deduce y luego l o p s é ^ 

La» Htttualiaadee y onteplos BOU reunionee de 

pereonae xmturalee o jur id ioaB que fornaa a t e esdPuerzoe 

con vai o a p i t a i vfsruable pero ©in an l io de l u o r o , e l ob ­

j e t o do l o g r a r f lnee aamxxma de orden eoononioo é a o l a l , 

•«ae t lendo a l a e dlepoeÉoiones de l a l e y . Las Biutualld»^* 

des ee una foraa coopera t iva de cegusoB prac t idada «a t re l 

3̂ 0© a f i l i a d o » , que obt ienen l a s ven t f j a s inhe ren tes a t s -

dBB l a s fornes de prevÉsion, Las lutuniidadee es tán exen­

táis de l a s ooutr ibuolones de toda Índole^ y ti ibien quedan 

exeutos lao can t idades que se ábonojs a l o s I jenef io lar ios 

de l a imposición por o l lay^eoto sébre l a r e n t a de l t r a ­

bajo pe rsona l . Loe montepíos eatari regulados por e l Es— 

tado^t ienen tsuoha Importanoia y fueron aprobados en 1954* 
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